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1 Yleista

Dohle Extursiontechnik GmbH pidattaé kaikki tekijanoikeudet kuvauksiin, piirustuksiin ja
aikatauluihin jotka esiintyvat ndissa kayttdohjeissa. Kéyttoohjeita ei saa kokonaisuudessaan tai
osissa kopioida eiké luovuttaa kolmannelle osapuolelle tai kilpailijoille ellei Dohle Extursiontechnik
GmbH ole erikseen antanut tahan lupaa.

Ennen kéayttoonottoa tdma kayttdohje on luettava ja tutkittava tarkkaan 1api, koska Dohle
Extursiontechnik GmbH ei ota mitd&n vastuuta mistaan vioista, jotka aiheutuvat vaarin kaytetysta
laitteesta. Takuu valituksia ei oteta vastaan jos konetta on muutettu jollain tapaa ilman valmistajan
tai toimittajan lupaa.

Ekstruuderia on kéytettava vain ja ainoastaan sellaisiin toimintoihin johon se on suunniteltu!

Néiden kayttoohjeiden tulisi aina olla koneen kéyttajan ulottuvilla.

Canplast Oy on ottanut tehtdvakseen tuottaa kddnndksen englanninkielisesta versiosta.

Tarkoituksemme ei ole loukata kenenkaan tekijanoikeuslakia vaan ainoastaan tuottaa
englanninkielisesté kayttoohjeesta lakipykélien mukainen luettava ja ymmarrettdva suomenkielinen
kayttoohje versio. Emme siis ole suorittanut minkaanlaista kopioimista tai tallentamista tai muuta
vastaavaa joka saattaisi loukata Dohle Extursiontechnik GmbH:n tekijanoikeuslakia

GB Declaration of conformity

DOH.E Extrusionstechnik, D-53809 Ruppichteroth/BRD

declares that the tool described below, released by us. Fulfits the provisions of the follwings
EC directive(s).

Description of tool : Handschweissextruder

Type 2 ExOn1A

EC directives - EN55014-1:2000+A1:2001+A2.2002

Harmonized standards . EN61000-3-2:2006-05;EN61000-3-11: 2000
~ 7 Spre P EN55014-2:1997+A1:2001;EN50366: 2003
vades (L 1 St (= EN61000-6-2:2005

Ruppichteroth, 18.07.2007 EN60335-1:2002-10;EN60335-2-45:2002

Peter Christian Dohle, Geschaftsfuhrer



2 Laite

Tuotenumero/tyyppi DX298, ExOn1A
Laitenumero

Vaadittu jannite 230V/50-60Hz
Laite kokonaisuudessaan 2380W/10,5A

3  Turvallisuus

55. 8 VDE:n mukaan (Saksan séhkdteknisten insingorien yhdistys) ekstruuderi tulee kéytettaessa
aina kytked suojakytkimen tai suojaerotusmuuntajan kanssa virtaldhteeseen. Pida ekstruuderi aina
kuivana! Kannettavia hitsaus ja ekstruuderi koneita on kéytettdva maakohtaisten maaraysten
mukaisesti. Noudata asianmukaisia méaarayksia jotta voisit valttdd onnettomuuksien syntymisen.
Direktiivia 92/57/EWG (24.06.1992) kuuluu soveltaa soveltuvin osin.

3.1 Kayttd

Kannettavat hitsaus ja ekstruuderi koneet ovat valmistettu uusimman teknologian seka turvallisuus
vaatimusten mukaisesti. Vaarinkaytettyné laite voi aiheuttaa vahinkoja niin kayttéjélleen,
kolmannelle osapuolelle seka erilaisille koneille sek tuotteille. Hitsaus ja ekstruuderi koneet ovat
suunniteltuja vain tietyn tyylisiin toimenpiteisiin ja asennuksiin, &l& siis k&yta koneita sellaisiin
tarkoituksiin joihin niita ei ole tarkoitettu!

Tuotteen valmistaja/ toimittaja eivét ota mink&énlaista vastuuta vahingoista, mikéli yll& olevia
ohjeita ei ole noudatettu. Kannettavien hitsaus ja ekstruuderi koneiden kaytté muihin kuin niihin
tarkoitettuihin toimenpiteisiin on ainoastaan sallittua tuotteen valmistajan/ toimittajan luvalla.
Hitsaus ja ekstruuderi koneiden elektronisten osien korjaaminen seka niiden kanssa tydskentely on
jatettdva sahkoinsindorille joka taitaa séhkotekniset operaatiot ja tietdd mita on tekemassa (eli
korjaukset on jatettava alan ammattilaisille).

3.2 Erityiset riskit

Kannettavia hitsaus ja ekstruuderi koneita saa kéyttad ainoastaan niill& kahvoilla/kédensijoilla jotka
ovat tarkoitettu seka toimitettuja juuri kyseiselle laitteelle.

Kaikilla peittaméattomilla metallipinnoilla on olemassa palovamma vaara. Véalta peittaméattémien
metaanipintojen koskettamista silla osat saattavat kuumentua sopa 350 °C asteeseen.

Varoitus! Lampo voi yltaa palavien materiaalien luokse.
3.3 Turva-alue

Kannettavien hitsaus ja ekstruuderi koneiden kuumaa ilmavirtaa ei saa kohdistaa lampoherkkiin
materiaaleihin tai elaviin olentoihin. Varmista etté sinulla on 2 m suuruinen turvallisuus séde (2 m
jokaiseen suuntaan).

Ala keskita kuumaa ilmavirtaa pitkaan samalle alueelle.




3.4 Laitteen kdyttaminen
Ala koskaan kayta kannettavaa hitsaus ja ekstruuderi konetta ilman riittavaa ilmasyottoa.

Mikéli joudut kayttamaan erillista ilmasyottoa parantavaa konetta varmista etta kyseinen laite on
tarpeeksi tehokas kyseiseen tarkoitukseen.

Paineistettua ilmaa jota syttetaan tyo alueelle, ei saa vetta taikka 6ljya.
3.5 Toita ylapuolella

Mikali ylapuolellasi tehddén jonkunlaista tyotd, varmista ettd olet pukeutunut asianmukaisesti
(esim. suojakyparg, suojalasit).

3.6 Turvallisuus

Tarkista nimellisjannite ennen kuin kytket kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen verkkovirtaan.
Verkkovirran jannitteen kuuluu vastata jannitettd joka on merkattu kannettavan hitsaus ja
ekstruuderi koneen kyljessé olevaan tyyppilevyyn. 55. 8 VDE:n mukaan (Saksan sédhkdteknisten
insindorien yhdistys) ekstruuderi tulee kaytettédessa aina kytkeé suojakytkimen tai
suojaerotusmuuntajan kanssa virtaldhteeseen.

3.7 Jatkojohdot
Jatkojohtoja kaytettdessa on johtojen pienin halkaisija koko huomioitava.

Mikali jatkojohdon maksimaalinen pituus on 18 m kuuluu pienin jatkojohdonhalkaisija koko olla
2,5 mm?

Mikali jatkojohdon maksimaalinen pituus on 50 m kuuluu pienin jatkojohdon halkaisija koko olla
4,0 mm?.

Kéytettdvien jatkojohtojen tulee olla merkattuja ja hyvéksyttyja kyseiseen kéyttotarkoitukseen.
3.8 Lopeta kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen kaytto mikali:

e Virtajohto tai pistoke on vaurioitunut

e Turvalaitteet ovat vaurioituneet

e Vieraita aineita on paassyt kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen sisalle
e Mikéli jotain odottamatonta tapahtuu tydmaalla

Ala koskaan ruiskuta vetta kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen paalle (oikosulku vaara)

Ala koskaan kayta kannettavan hitsaus ja ekstruuderi konetta vaarallisessa tai tulenarassa
ymparistossa



3.9 Koneen parkkeeraaminen

Klikkaa koneenkanta ulos ja sijoita kone kolmen tukipisteen varaan (koneenkanta, tyoyksikko,
k&annetty kahva).

Varmista ettd koneen kanta on noin 90 ° kulmassa kahvaan katsottuna.

4 Koneen kdynnistaminen

4.1 Yleisesti

Kiinnita erityistd huomiota tdman kayttoohjeen turvallisuus osioon (2). Taman liséksi pyri myos
minimoimaan riskeja jotka johtavat/ saattaisivat johtaa jonkin ndkoiseen onnettomuuteen. Tdman
lisdksi noudata myds maakohtaisia turvallisuus ohjeita.

4.2 Kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen kokoaminen

Koneen lahtiessa varastolta se on lahes taysin koottu, koneen kahva sen sijaan taytyy kiinnittéa itse.
Koneisiin jotka vaativat erillistd ilmansyottoa taytyy vield Kiinnittdéd ilmansyottdletku. Varmista ettéd
ilmavirta on tarpeeksi suuri (ilma ei saa sisaltaa vetta eiké oljya), véhintdén 3001/min.

Dohle suosittelee omaa ilmakompressoriaan, tuotenumero DX 011.

4.3 Hitsauksen sopivuus

Koneen mukana tulee kaksi (2) muotoilematonta kappaletta joita voidaan muokata tarpeen mukaan.
Huom. Ohje DVS 2207 osa 4

Mikéli ilmoitat sauman muodon ja levyjen paksuuden voi Dohle Extrusionstechnik GmbH voi
teettdd 2 kpl tarvitsemaasi kappaletta.



4.4 Kannettavan hitsaus ja ekstruuderi koneen kaynnistaminen
Lue tdméan kayttoohjeen turvallisuus kappale (2) huolellisesti 1api ennen laitteen kdynnistdmista.
Kannettavaa hitsaus ja ekstruuderi konetta ei saa kdynnistaa ilman kunnolista ilmasyottoa.

Mikali kone kaynnistettaisiin ilman kunnon ilmanvaihtoa aiheuttaisi tdmé vakavia vaurioita
ekstruuderille.

Ennen kuin yhdistat ekstruuderin verkkovirtaan varmista etta:

e lImansyo6tto on yhdistetty oikein laitteeseen

e Konetta ei ole asetettu jatkuvaan kéayttd asentoon
e Kytke ilmasyotto paélle

o Kytke laite pistokkeeseen

Mikali olet laittanut sopivan pistokkeen oikeaan pistorasiaan (230 V, 16A), paina ON-OFF kytkinta
ilman lammittimessa ON asemaan. Laitteen pitdisi nyt lammeta.

Varmistamalla etta kaikki kytkimet ovat OFF asennossa voit myods varmistaa etta laitteen moottori
todellakin on pyséahtynyt.

Noin. 15 minuutin lammityksen jalkeen, kdynnisté laite ja tarkaile lammon seka haluamaasi hitsaus
materiaalin lampdtiloja sopivilla mittareilla. Mikali muutat ilman lampdtilaa, muista ettd tama
saattaa muuttaa koko systeemin reaktio aika muuttua.
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D — 2391, lampétilan séadin ExOnlA

4.5 Etu ohjain — saato elementti

D - 23091, temperature controller ExOn1A

D — 2014, Potentiometer:i 100k



4.6 Saato elementin naytt6 ja napit

1. Temperature unit 2. Actual value temperature

6

AL (Alarm)

Shines if the alarm 3. Desired value temperatur

« 8888 Hitid |«

exit is on

0 E8 I =3
5. Downward - ke;T T 4. Upward - key

1. Lampotilan yksikko

2. Todellisen lampdtilan arvo
3. Toivotun lampétilan arvo
4. Y10spéin nappain

5. Alaspéin nappéin

6. AL- Halytys, loistaa jos hdlytyksen poistuminen on paélla



4.7 Ohjain — toivotun lampdtilan asetus

Toivottuja arvoja voi muuttaa néppdinten avulla, laite on elektronisesti asetettu hylkddmaan
vadranlaisia syotto arvoja.

Naytolla nékyy todellinen seka toivottu lampdtila samaan aikaan.

Mikali haluat muuttaa toivottua lampdtilaa kéyta nuolindppaimié seké seuraa alla olevia ohjeita.
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ALA paina kuvan osoittamia nappaimia
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B 0 =3 Upward - key
Downward - key 5 y By every press of this key, the
By every press of this key, the value value increases, which is indicated
becomes smaller, which is indicated L on the desired value display. If this
on the desired value display. If this key is kept constantly pressed
key is kept constantly pressed, then ———— then the value sequentially
the value is sequentially becomes becomes higher.

smaller,

Alaspain néppain:

Jokaista painallusta kohden toivottu arvo pienenee (nakyy myos naytolld), pohjaan painettu nappain
pienentad myds toivottua arvoa.

Y16spéin nappéin:

Jokaista painallusta kohden toivottu arvo suurenee (ndkyy myds naytélld), pohjaan painettu ndppéin
suurentaa myos toivottua arvoa.



4.8 Hitsauskengan vaihto
Varmistaaksesi etta ekstruuderi laitteessa ei endé ole vanhaa hitsaus sauvaa jaljella:

e Lammitd kone kayttélampdotilaan
e Poista hitsauskenkéa
e Vaihda suutin (Huom. Vasemmalta kiertéen)

HUOM. Tyodskenneltdesséd kuumennetulla koneella on olemassa palovamma vaara

Kun suutin on vaihdettu koneeseen kayta noin 1 minuutin ajan uutta hioma sauvaa kannettavaan
ekstruuderiin.

4.9 Hitsauksen Keskeyttaminen
Al jata konetta valvomatta hetkeksikaan.
Ala kytke ilmansyottoa irti

4.10 Koneen sammuttaminen

Ké&anna ilman lammittimen potentiometer:i asentoon 0 ja odota noin 2 minuuttia ennen kuin otat
pistokkeen irti.

Huom. Metalliosat pysyvat erittdin kuumina jopa 15 minuuttia laitteen sammuttamisen jalkeen joten
valta niiden koskettamista niin valtat myds palovammat.

Vettd tai muita materiaaleja jotka kiihdyttaisivat laitteen jaahtymista EI saa kayttaa.
4.11 Huolto ja yllapito

Varmista etta laite ei ole kytkettyna verkkovirtaan ennen huoltotdiden aloittamista! Laitetta saa
ainoastaan huoltaa siihen ammattitaidollisesti kykeneva henkil6.

Tutustu huolellisesti kayttdohjeen turvallisuus (2) osioon.

Noin 500 kaytto tunnin jalkeen ekstruuderi tulisi vetolaitetta seka tyoyksikkoa myoten puhdistaa,
rasvata seka tarkistuttaa. Tdmankaltaisia huoltoja saa suorittaa vain ja ainoastaan henkild joka on
huoltoihin ammattitaidollisesti kykeneva.

4.12 Vetolaite/Tyoyksikko

Hiiliharjat on tarkistettava noin 200 ty6tunnin valein ja tarvittaessa vaihdettava uusiin.



4.13 Laakerit/ sylinteri ekstruuderi

Laakerit seka sylinteri ekstruuderi tulisi puhdistaa sek& rasvata noin 200 tytunnin vélein.

Huom. K&yté vain korkeaan lampdtilaan soveltuvaa rasvaa, Dohle Extrusionstechnik GmbH:n

tuotenumero D-0581.

5 Virheiden jaljittaminen/ Virhekoodin tunnistus

Vika

Virhekoodi

Moottori ei kdynnisty

01, 02, 08, 09, 10,11, 12

Moottori sammuu itsekseen

03,08, 09, 10

Ekstruuderi ei lampene 09

lImavirta ei lampene 08,09, 12

lImavirta ei lampene toivottuun [ampdtilaan asti 13

Ekstruusio lampdtila jaa toivotun lampdtilan alle 11

Virhekoodi | Mahdolliset syyt Korjaustapa

01 Laite ei saa virtaa Kytke laite verkkovirtaan

02 Vaara jannite Jata asian tutkiminen ja korjaaminen ammatti miehelle

03 Jatkojohto kuumenee Tarkista ettd johto on ehja ja varmista etta johto ei ole
rullalla

08 Virtakytkin on OFF asennossa Aseta kytkin ON asentoon

09 Kaapeliyhteydessa vika Jata asian tutkiminen ja korjaaminen ammatti miehelle

10 Moottori hiiliharjat ovat kuluneet Vaihda hiiliharjat uusiin

11 Esi lammitys aika on ollut liian lyhyt Lammita ekstruuderi

12 Ulkoista ilman syottoa ei ole kytketty | Kytke ulkoinen ilmansy6tto laitteeseen

13 Liian suuri ilmanvirtaus Pienennd ilmanvirtaa
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article-no description qty
D-0164 deep groove ball thrust bearing 1
D - 0283 screw M5x40 a
D - 0567 Cylindnical pin 3x8 DIN7 1
D - 0652 screw M4ax6 3
D - 0680 compression spring handle 1
D - 0687 link 1
D - 0688 link joint 1502-3002 1
D - 0690 ball button 1502 - 6002 1
D - 0691 axis 1
D - 0704 screw M3x6 2
D - 0707 ULS screw M6x10 2
D - 0726 ball 1
D -0727 press sleeve 3x16 1
D - 0793 disc Mini 1
D - 0794 output shaft 1
D-0817 die Mini Air 1
D - o854 handle 1
D - 0858 drive unit Mini, 230V 1
D - 0861 hinge pin for hose clamp 1
D - 0864 screw 2 9x6.5 DIN 7981 5
D - 0951 screw M4ax20 )
D - 1063 mainboard Mini 1
D - 1196 Deep groove ball bearing 61903 2Z 1
D - 12485 feather key 4x4x10 1
D- 1264 RION 230Vv/1600W 2010 1
D - 1496 air nozzie ExOn1 1
D - 1499 holder ExOn1 1
D - 1507 worm ExOn1 1
D - 1508 draft ExOn1 1
D-1511 thermoelement extruder ExOn1 1
D - 1528 cylinder ExOn1 1
D-1571 bearing ring ExOn1 1
D - 1634 control box ExOn1 1
D - 1635 front paneel ExOn1 1
D-1728 angle screwed cable M16x1.5 1
D - 1826 burner pipe ExOn1A 1
D-2014 potenziometer 100k 1
D - 2063 main cable 8m 1
D - 2229 Triac 25A 2
D - 2322 screwed cable M16x1.5 1
D - 2361 cable screw fitting M16x1,5 1
D - 2391 temperature controller ExOn1A 1

11



RION, Art-No : D - 1264
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article-no description qty
5100689 heating element 230V-1550W 1
5103224 gasket 30/50x4 1
6100263 potentiometer knob red 1
6100264 connecting piece complete 1
6100267 pt-screw KL30x10 2
6100268 strain relief 1
6100284 countersunk screw Mdx12 TX 3
6100287 hexagon nut M5 1
6100295 rubber ring 1
6100297 mica tube 1
6100305 turbine 2
6100444 cord guard 9,6x75 1
6100629 stripper 1
6100690 turbine housing 1
6106186 rocker switch 1
6106193 connecting head 1
6113695 temperatur limit switch 135°C 1
6600615 phototransistor 1
6600622 filister head screw Mdax10 TX 4
6601004 screw M4x10 TX 3
6601005 pt-screw KL40x10 TX 2
6601006 electronic circuit board 230V 1
6601008 flange turbine housing 1
6601010 flange connecting piece 1
6601015 screw M4x8 TX 3
6601026 handle 1
6601028 air filter 1
6601030 potenziometer 10KOhm 1
6601033 distance bush 1
6601034 motor RION, 230V 1
6601037 carbon brush 230/120V 2
D - 2284 power supply cord HO7 2x1

13



drive D - 0858
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article-no description qty

D-0794 output shaft Mini 1
D-1268 retaining ring D32 inside 1
D-1269 ball-bearing 6002 VV C7MFA 1
D-1270 retaining ring D15 1
D-1271 tapping screw D 5x60 with flange 2
D-1272 gear cover 1
D-1273 ball-bearing 627 VWM 1
D-1274 end gear 1
D-1275 second gear 1
D-1276 first gear 1
D-1277 ball-bearing 606 ZZM 1
D-1278 tapping screw D 5x40 1
D-1279 inside housing 1
D-1280 ball-baring 608 DDM 1
D-1281 rotor 230V Mini 1
D-1282 ventilatorguide 1
D-1283 tapping screw 2
D-1284 stator 230V Mini 1
D-1285 washer 1
D-1286 ball-bearing 608 VVM 1
D-1287 housing A+B Set 1
D-1288 handle 1
D-1289 tapping screw D 4x35 with flange 2
D-1290 tapping screw D 4x20 with flange 1
D-1291 handle cover 1
D-1292 srew D 4x25 2
D-1293 handle 1
D-1294 carbon bracket DIV. 2
D-1295 connector wire blue 1
D-0890 corbon brushees pair 1
D-1296 connector wire brown 1

1

D-1297

switch Mini

15




circuit diagramm

controller extruder
D - 2391
+
12[11] 71654 2 [ 1
2
8z
‘ '
% mainboard Mini
s| 3| 8| 3| ¥ D - 1063
thermoelement S| 8] & B B
D - 1511 K }
Ksaljm (@ | |
! Z
K6é 15[16 | o | -
k] §|g] : g
K3 K4 g‘“a trol >2‘N blower engine moto
speed control -, < ne r
A K1 eng
cooooood | oa Q" B
[e[7 e e [io[ii] I L, S
s[6l718al10[11]12 13114 = L 3x1,
© D - 2063
o | .| | D-2014 i
HEREEREE Lin
3 4 Kabel Nr
engine triac triac m|m|m"°

unit drive  drive unit strip heater
D-0858 D-2229 D-2229

16



Welding shoes ExOn1

s = thickness of material

fillet weld corner weld

o 7
o Y/, |

'thickness of material] order - no. thickness of materiall order - no.
56 D-0827 58 D-0837 \
8 2 D-0828 | 8-12. __D-0838
0 | D082
12 D-0830
V-seam welding shoe, round
‘ order - no.
@ ///m @10 D-0839
p ! @15 D-0840
220 D-0841
thickness of materiall order - no.
5-6 D083
8 D-0832
10 D-0833
12 D-0834
welding shoe - unshaped
film weld
size order - no.
b 30 x 40 x 30 D-0842
230 D-0843

width of weld B| order - no.
] D-0835
25 D-0836

please require for shoes for special application

Hitsauskenkida ExOn1A laitteelle.



