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JOHDANTO

Tama julkaisu kuuluu Vuolle-Apialan sukua koskevaan kirjoitussarjaan. Siind on
julkaistu aikaisemmin suvun henkiloité koskeva Sukukirja, sukuhistoriaa 200 vuoden
ajalta nimelld Nahkurin Orret, Koskelan myllyn historia ja Keuruun Terva Oy
niminen kirja. Tatd sarjaa taydentdd Koskenpaan tervatehtaan toiminta, joka liittyy
kiintedsti Kustaa VVuolle-Apialan ja hdnen lastensa elaméanvaiheisiin.

Jamsan Koskenpéaalla sijainnutta tervatehdasta ei ole enda olemassa, josta syysta siita
tiedet&dén varsin véhan. Aikanaan se oli omalla alueellaan kuitenkin merkittava
vanhan tervantekoperinteen jatkaja ja tyollistdja. Tassa yhteydessa on todettava, ettéd
sen palveluksessa oli vuosikymmenten ajan 40- 50 tyontekijaa. Itse tehtaassa oli
ty6ssa vakituisesti noin 7- 10 miestd, mutta tervasten nostossa, halkojen hakkuussa,
tynnyrien teossa ja kuljetuksissa vuodenaikojen mukaan useita kymmenia. Pienen
kylan l&dhes kaikki miehet olivat jossain vaiheessa tehtaan palkkalistoilla.

Tama kirjoitusty6 on ollut mahdollinen, koska Verkkalan talon ullakolta on [0ytynyt
tarkeitd tehtaan toimintaa koskevia vanhoja asiakirjoja ja kirjeenvaihtoa. Paria
tehtaassa tyossa ollutta henkil6& on voitu haastatella, mutta heidan nuorina poikina
hiilien sakityksestd saamansa kokemukset eivat ole paljoakaan auttaneet koko tehtaan
tuotantoa koskevien yksityiskohtien selvittamisessa. Taman Kirjoittaja on kaynyt
myos useasti koulupoikana tehtaalla, joten jonkinlainen mielikuva siité on ollut
pohjana tata Kirjoittaessa. Yksityiskohtaisia tietoja tuotantotekniikasta on jouduttu
hankkimaan muualta erillisista yleisista lahteistd, koska tervatehtaat siihen aikaan
toimivat l&hes samalla tavalla. Eroja oli 1&hinn& tehtaitten koon perusteella tuotannon
maarissa ja tuotevalikoimissa.

N&ma vanhat tervatehtaat olivat uranuurtajia puusta kehitettavien kemiallisten
aineitten valmistajina. Tama kehitys on jatkunut edelleen monipuolisena teollisuutena
joka tuottaa tuhansia kaikilla elaménalueilla vaikuttavia aineosia ja tuotteita.



TERVATEHTAAN PERUSTAMISEN AIKA OLI LEVOTONTA .

Millainen oli Suomi 1900- luvun alussa? Valtiollisesti maa kuului Vendjaan ja nautti
joistakin erityisoikeuksista hallinnon ja talouden alueella. Kauppa suuntautui Jamsan
seudulta paaasiallisesti Pietariin, mutta esimerkiksi tervan ja tarpatin vienti oli
mahdollista myds muualle Eurooppaan ennen ensimmaistd maailmansotaa.
Suomessa oli runsaasti venaldistd sotavaked, jotka olivat sijoittuneet eri puolilla
maata oleville varuskunta-alueille. Ne tarvitsivat paljon erilaisia tarvikkeita.
Esimerkiksi Jamsdassa toimiva Kustaa Lindemanin nahkatehdas sekd Helsingissa
toiminut suvun omistama Nahka Oy toimitti nahkaa ja saappaita myos mainitulle
armeijalle.

Aika oli my0s rauhatonta, sill4 vuonna 1905 tapahtui laajoja lakkoja koko Vendjan
alueella. Niill& oli suuri vaikutus myds Suomen alueella. Poliittinen rauhattomuus jatkuikin
parin vuosikymmenen ajan.

KUSTAA VUOLLE-APIALAN KOTIOLOT OVAT TULLEET VAHITELLEN
KUNTOON.

Kustaa VVuolle-Apialan henkilékohtainen tilanne oli vaimon ja ensimmaisen lapsen
kuoleman jalkeen merkittavasti muuttunut. Han oli mennyt uudestaan naimisiin
Esteri Koskelan (o0s. Kaakko) kanssa ja saanut kahden entisen lapsen liséksi yhden
lapsen lisaa (Jalmari). Verkkalan talon pellot ja rakennukset olivat kunnostettu ja
taloudellinen tilanne oli vakiintunut. N&in oli tullut mahdollisuus harkita uuden
yritystoiminnan kdynnistamisté, koska tavanomainen maatalous eika
kunnalliseldmaan Jamséssa osallistuminen riittanyt toimeliaalle miehelle.

TR

Kustaa ja Esteri Vuolle-Apiala tervatehtaan perustamisen aikoina. Kustaan
lisaksi Esteri osallistui tehtaan toimintaan aluksi usean vuoden ajan Verkkalassa
toimineen konttorin vastaavana hoitajana. Kuva V-A sukuarkisto



YRITYSTOIMINTA KIINNOSTAA KUSTAATA

Tassd ymparistossa tuli Kustaa Vuolle- Apialalle ajatus uuden yritystoiminnan
perustamisesta Koskenpééalle. Hanella oli yrittdmisestd kokemusta jo isansa Jamsaan
perustaman Lindemanin Nahkatehtaan toiminnasta sek& omatoimisesta puutavaran
toimittamisesta Jamsankosken paperitehtaalle. Hanen ensimmaéinen yrityksensa oli
tuottaa buunausvahaa, jota kdytettiin aikanaan runsaasti lattioitten ja huonekalujen
hoitoon.Hén tilasi kokeiluja varten mm. 1000 kiloa parafiinié ja tarpattia. Kokeilut
eivat kuitenkaan onnistuneet ja han luopui pian hankkeesta. Samoin han luopui pian
Koskelaan suunnitelluista puuhioke- ja suksitehdashankkeista.

TERVASTA TULEE KIINNOSTUKSEN KOHDE

Terva ( Pyroleum Pini) oli silloin kaikissa talouksissa jokapdivéinen tuote, jota
kaytettiin moneen tarkoitukseen, kuten esimerkiksi kulkuvalineisiin ja veneisiin.
Niinpa Kustaa kiinnitti huomionsa tervaan ja sen tuottamisen mahdollisuuksiin. Han
oli havainnut Koskenpdan metsissa olevan runsaasti tervaskantoja, jotka olivat
alueella ainoa toimiva materiaali tervan tuotantoon. Taéall& ei oltu perinteisesti totuttu
tuottamaan tervaspuuta kolomalla runkoja pystyyn pohjoisen Suomen tapaan. Samoin
tarvittavan polttopuun hankinta alueelta oli todettu helpoksi.

Toinen merkittdvé lahtokohta oli se, ettd Jamsassa ja Koskenpaalla ei ollut toimivaa
tervatehdasta. L&himmat olivat Keuruulla ja Kuohulla. Petgjavedella toimineet tehtaat
olivat lopettaneet vuosisadan vaihteessa. Vain yksittaisia talokohtaisia tervahautoja
oli kaytossa. Tervan tuotannolle oli siind vaiheessa olemassa jonkinlainen alueellinen
”markkinarako”

On myds ilmeist, ettd Kustaa on tutkinut tervamarkkinoitten kokonaisuutta, silla
yksityisiin talouksiin tehdastervaa pienissé erissdé myymalla ei olisi ollut riittavaa
kannattavuutta. Pian han havaitsi ettd tervaa myytiin suoraan vaunulasteittain
Pietariin ja myds meritse Lontooseen ja Saksaan rannikon kauppahuoneitten kautta.
Hén solmi niihin yhteydet ja sai lupauksen sopimuksista kunhan tuotanto on saatu
kéynnistettyd. Samanaikaisesti markkinoita helpotti se, ettd Suomessa lopetti moni
tehdas toimintansa naihin aikoihin.

KANSAINVALINEN TERVAKAUPPA RIIPPUI MERENKULUN
KEHITYKSESTA PUULAIVOJEN AIKAAN

Suomesta on viety tervaa vuosisatojen ajan laajaa merenkulkua harjoittaviin maihin.
Niista tarkeimpid olivat Englanti ja Saksa. Muihin maihin vienti on ollut
vahaisempaa. Pitkalla aikavalilla tervan tuotanto perustui mantyjen kolomiseen
tervaspuiksi ja tervan tekoon miiluissa pohjoisten jokien varsilla. Tervan kysynnén
muodostivat Euroopassa puulaivojen rakentaminen ja niitten orgaanisista kuiduista
tehtyjen koysistdjen tervaus. Tervan tuottajina ja vientimaina johtoasemaa pitivat



vuosisatojen ajan Vendja, Ruotsi ja Suomi seka jossain méarin myds USA. Suomen
osuus tasta viennista oli viel&d vuonna 1890 noin 40%. Vuoteen 1910 mennessa
Suomen osuus oli laskenut noin 11% tasolle. Syynd Suomessa olivat nuoren

méantypuun kysynnén kasvu sellupuuksi ja maailmalla puulaivojen syrjaytyminen
metallilaivojen tielta.

Vuonna 1910 vientimé&arat Eurooppaan olivat viela:
Vengjélta 175.555 tynnyria
Ruotsista  90.000 tynnyria
Suomesta 27.478 tynnyria

Koskenpaan tervatehdas kaynnistyi juuri tassa yleismaailmallisessa tilanteessa.
Markkinoitten yleisen védhenevén kehityksen kannalta katsoen tehtaan perustaminen
oli merkittavan riskialtis toimenpide, jota tuskin silloin osattiin aavistaa.
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TEHTAAN SIJOITUSPAIKKA OLI TARKEA LOGISTINEN HAASTE

Tehtaan sijoituspaikan valinnalle tuli heti alkuun ratkaisevaksi muutama nékékohta.
Tarkein oli Petdjaveden rautatieaseman laheisyys, koska markkinoille suuntautuva
litkenne kulki sen kautta. Toinen oli tervasmateriaalin ja halkojen saantimahdollisuus
lahietaisyydelté ja kolmas oli kuljetusmahdollisuus vesitse. Liséksi toiminnan
kannalta oli tarkedd kohtuullinen etéisyys konttorina toimivaan Verkkalan taloon.
Autoja el tuolloin vield ollut, joten kaikki liikenne oli hoidettava hevosten avulla.
Kustaa olikin varautunut paikan osalta siten, ettd oli tehnyt vuokrasopimuksen
alueesta jo etukateen vuonna 1907 ennen yhtion perustamista.



Paikaksi valikoitui pitkan harkinnan jalkeen Koskenp&é — Petdjavesi tien varrella
oleva Salospohjan alue. Se oli torppari Wihtori Kotalahden (Pusala) alueella. Kustaa
teki hyvissa ajoin vuonna 1907 vuokrasopimuksen Kotalahden kanssa, joka oli
osaltaan tehnyt vuonna 1898 pitkdaikaisen torpan sopimuksen kyseisesta alueesta
Valkeamaéen talon isannan John Valkeamden kanssa. Nain Kustaasta tuli torpparin
torppari.

Vuosivuokra tehtaalle tulevasta alueesta torpparille oli 50 markkaa hopeassa.
Vuokra-alue kasitti palstat molemmin puolin maantietd. Alueen koko oli yhteensé
noin 3 ha. Lisdksi tuli erillinen lahteen vettd koskeva vuokrasopimus myéhemmin 10
markan suuruisena.

Tassa yhteydessa on todettava, ettd samanaikaisesti hankittu Koskelan tila ja mylly
saman Salosérven rannalla olivat suureksi avuksi tédssakin hankkeessa. Tilan alueelta
saatiin tervaksia ja polttopuuta seka Kalliokosken myllyn voimalla kdynnistetty saha
tuotti tehtaan rakentamiseen edullista puutavaraa.

OSAKEYHTIO PERUSTETAAN 1908

Tehtaan rakentamisen rahoitus ei silloisena aikana ollut helppoa koska paikallisten
pankkien varat olivat erittdin vaatimattomia. Kustaa saikin mukaan osakkaiksi vanhat
vakavaraiset tuttavansa Gustaf Waldenin, Anton Konkolan ja Walde Pohjoisvirran.
Néitten tukemana tehtaan rahoitus oli tullut mahdolliseksi. Osakeyhti6 perustettiin
vuonna 1908. Silloin paatettiin yhtidjarjestyksesté ja osakkaitten osuuksista.
Peruspadomaksi tuli 20.000 hopeamarkkaa. Osakkeet jaettiin seuraavasti:



Anton Konkola 19 kpl
Kustaa Vuolle-Apiala 19 kpl
Gustaf Walden 1 kpl
Walde Pohjoisvirta 1 kpl

Varsinainen yhtion perustava kokous pidettiin 6.4.1909. Siina paatettiin rakentaa
terva- ja tarpattitendas sekéd annettiin 20.000 mk suuruinen lainanottovaltuus.

Samalla annettiin Kustaa Vuolle-Apialalle avoin valtuutus tehtaan toteuttamista
varten. Anton Konkolan kuoltua osti Kustaa perikunnalta Antonin osakkeet vuonna.
1915. TallGin han sai ehdottoman osake-enemmiston yhtidstd. Vuonna 1918 yhtion
osakepadomaa nostettiin 150.000 mk. Silloin osakkaiksi tulivat Emil ja Niilo Vuolle-
Apiala ( kummallakin 20 osaketta) seka Vain0 Vuolle-Apiala (1 osake)

o/ : ;
T T
7 4“ /(///;%(/ ///r//éamé(i Gater t-»/l«

LA PR

LY ~
ot~ G

4 y AR ‘/14 a 7 ,ér'z. 40177 20 P2 ///4/ /é/?ﬁ&é,é{:’ﬂ/{d;
AV ENY AN 22 ﬂ%“{}bﬁé %;’M e/
/; = Z(’“; : ) / 4 MM ca

,m;%/y wr Ao

VEKSELIT OLIVAT AIKANSA "LUOTTOKORTTEJA™.

Kustaa Vuolle-Apialan Koskenpéén Tervatehdas Oy:n puolesta tunnustama vekseli
Aatiel Lylyniemelle tavaroista. Summa on 365.30 markkaa. VVekselit olivat aikanaan
normaali tapa suorittaa maksuja. Tama vekseli annettiin Aatiel Lylyniemelle sitten,
kun se oli allekirjoitettu ja Aatielin nimi Kirjoitettu vekselin takapuolelle. Hanen piti
vieda se pankkiin saadakseen mainitun summan. Kolmessa kuukaudessa eraantyneen
vekselin pankki peri ko. summan kuluilla ja korolla lisattyn&d Koskenpaan
tervatehtaalta.

Tassé vekselissg Aatiel allekirjoitti nimensé puumerkilla ( pieni A nimen alla) ja
puumerkin todistivat vasemmassa reunassa omakatiseksi Kustaa Vuolle-Apiala ja
Otto Honkanen,
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KOSKENPAAN TERVATEHDAS OSAKEYHTION
JOHTOKUNNAN PUOLESTA:

TERVATEHTAAN SUUNNITTELUUN OLI LAHELLA HYVIA ESIMERKKEJA

Tervatehtaan suunnittelua varten oli kdytossé hyvia esimerkkeja eri puolilla maata.
Kustaa kdvi melko varmasti tutustumassa niihin havaiten, etta ratkaisuna olivat
yleensa pystyretortit, joihin tervaspilkkeet kaadettiin ylhaalta. Hiilet purettiin niista
alapééasta vield kuumina, jolloin retorttia voitiin lastata uudelleen yldpaan kautta. Ne
olivat noin 1.5 - 3m. halkaisijaltaan olevia alaspdin levenevia terésputkia. Niitten
ymparille oli muurattu uunit, joitten avulla saatiin aikaan riittdva polttokuumuus.
Lahimmét varmaankin tutut tehtaat sijaitsivat Keuruulla. Kolhossa sijaitsi 1902
perustettu Bonnia terva- ja tarpéttitehdas. Sen vuosituotanto oli 800 tynnyria tervaa,
30.000 kg téarpéttia ja 1000 m3 hiilta. Sen liséksi Keuruulla toimi 1907 perustettu
Keuruun térpétti- ja tervateollisuus Oy. Sen vuosituotanto oli 1000 tynnyria tervaa
kuudella retortilla, 40.000 kg tarpattia ja 1500 m3 hiiltd. Tamé tehdas muodostui
suurella todenndkoisyydelld esikuvaksi teknisen ratkaisunsa ja mallinsa mukaan
Koskenpaan tervatehtaalle.
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K. Lbfhjlminpai mukainen ystyretortti1900- luvun alussa.
HUUTOLAN TERVATEHDAS RUOVEDELLA OLI MALLINA MUILLE

Vuonna 1906 laadittiin Raahe Oy:n tehtaalla piirustukset Ruovedelle Huutolan
tervatehdasta varten. Niistd muodostui samalla sellainen tyyppimalli, jota noudatettiin
pienin muutoksin koko Suomen alueella. Malli rakentui 4- 6 pystyretortin pohjalle,
joitten yhteinen tuotantokyky oli noin 800- 1000 tynnyri& tervaa vuodessa.

[I KONEHUONE H——
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Piirroksessa on nelja retorttia (1-4) seka erilliset tilat tervan ja tarpatin jatkojalostusta
varten. Tervaa tehtiin kolmen laatuluokan mukaan, samoin tarpattia. Tarpatti
jalostettiin tislaushuoneessa. Liséksi oli konehuone ja saunaosasto. Tummaksi
patinoitunut piirros alkuperéisend kirjan loppuosassa sivulla .
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Huutolan tervatehtaan pituusleikkaus jossa nékyy retortit rivissa. Retortin 4 piirros
osoittaa retortin rakenneleikkauksen. Siind nakyy metallista sisdputkea kiertava
savuhormisto, joka lammitti tehokkaasti tervaksilla taytettya sisdosaa, vaikka
lammitys tapahtui kussakin retortissa yhdesta tulisijasta.

Tamén tehtaan piirustukset on sijoitettu Oulun maakunta-arkistoon Raahe Oy:n
kokoelmaan.

Huutolan tehtaan poikkileikkaus jossa nékyy retortin rakenteet sekd muitten
aputilojen sijainti. Oikealla nakyy yl6s retorttien tayttétasolle johtava siltarakenne.
Tallainen rakennekokonaisuus oli Koskenpéan ja Keuruun tervatehtaissa aina 1930-
luvun puolivaliin asti. Silloin entiset pystyretortit korvattiin vaunuretorteilla.
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RAKENNUSTYOT ALKAVAT 1909

Rakennusty6t kaynnistyivét kaytanndssa jo kesélla 1909. Silloin aloitettiin
Petajaveden Angsagsbolagetin sahalta rakennuspuutavaran kuljetus. Saman vuoden
lopulla saatiin my6s omalta Koskelan sahalta puutavaraa Salosjarven jaata myoten
tehtaan rakennuspaikalle. Kesalla heti tehtiin perustukset rakennukselle ja varsinkin
neljélle tervanpolttoretortille ja niitd ymparoiville uuneille. Retortit tilattiin
Osakeyhtié Oulun Konepajalta. Tehdas rakennettiin varsin nopeasti, silla vuonna
1910 kevéalla tervaa ja tarpéttia tuotettiin jo merkittdvassa méaéarin sailyneitten
asiakirjojen mukaan. On ilmeistd, ettd ndin nopeasti tapahtuneessa tehtaan
suunnittelussa ja rakentamisessa on kaytetty apuna alan kokeneita henkilGita.
Tehtaan koko oli varsin suuri, silla sisalla katon alla tarvittiin runsaasti tilaa
polttopuita, tervatynnyreita ja tarpatin valmistusta varten. Ulkomitat ovat olleet noin
25 x 30 metrié.

Tehtaalla oli hirresta rakennettu sisétila tervan ja tarpatin kasittelya seka
hoyrykattilaa, hoyrykonetta ja generaattoria varten. Samoin rakennettiin myohemmin
pieni hoyrylla toimiva sauna konehuoneen jatkoksi. Kattilahuone toimi tehtaan
taukotilana.

Muu osa tehdasta oli maalattialla varustettua tilaa. Liséksi on todettava, ettd suuret
ulko-ovet olivat tuotannon takia avoimina kesalla ja talvella.
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Tehtaan sisatilojen rakenne arvioitu muitten tehtaitten ja vanhojen valokuvien
mukaan, koska sellaisia tehtaalla tytskennelleitd ei ole en&a ole tavoitettu joita olisi
voitu haastatella.
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Nieminen polkupyoransa kanssa. Tehtaassa oli nelja pystyretorttia, joita varten
pieniksi hakatut tervakset kuljetetiin vaunuilla ylédkertaan johtavaa kiskoparia
my0ten. Retortit lastattiin paaltd ja hiilet purettiin polton loputtua alakautta ulos.

TERVAA JA TARPATTIA VARTEN TARVITTIIN PALJON ASTIOITA

Kansainvélisilla tervamarkkinoilla oli vakiintunut jo vuosisatojen ajaksi
perusyksikoksi yksi tynnyri eli "Rostockin mitta”. Sen tilavuuden tuli olla 125 litraa
ja sen tuli olla havupuuta. Sen halkaisija oli 53 cm ja pituus 77 cm. Tynnyrit
ruunattiin eli polttoleimattiin ennen kayttoa ko. virkamiehen toimesta. Liséksi siina
tuli olla 8 néreesta tehtya vannetta. Suuri vanneluku johtuu siitg, ettd tynnyrien tuli
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kestaa kuljetettaessa paallekkain lastaamista ja muutakin kovaa kasittelya.
Tervatynnyrin sarkyminen koskiveneissa, junissa, satamissa, laivoissa ja varastoissa
olisi johtanut erittdin hankaliin reklamointeihin ja puhdistustoimiin.

Tynnyrin paatyyn ruunattiin seuraavat merkit: M-astia mitattu, 125 L —astian
tilavuus, 1910- vuosiluku, 34-ruunauspiirin numero ja 5- ruunaajan numero. Ruunaus
tehtiin polttoraudoilla. Tynnyrissa tuli olla tayttétapin lisaksi paadyssa pieni
tervankusireika, jonka kautta tarkistettiin, ettei siséalld ollut vetta. Tehtaan tuli tehd&
kaikki tarvitsemansa tervatynnyrit itse. Koskenpaéalla niitd tehtiin tuhansia vuosien
varrella.

Tarpattid kuljetettiin aluksi myds tammitynnyreissd, mutta pian siirryttiin kayttaméaan
metallisia noin 200 litran kokoisia metallitynnyreitd. Muutaman vuoden kuluttua
kayttdoon tuli suuria metallikoreihin sijoitettavia 60 litran lasipulloja, joihin sopi 50 kg
tarpattia. Pullon ympadrille tehtiin pehmustus oljista tai lastuvillasta. Jos tarpéttipullo
sarkyi, maahan kaatunut tarpdtti sen sijaan haihtui nopeasti ilmaan eika aiheuttanut
erityisia ongelmia

o’ Bl EABhE G o

Tarpattipullo ilman pehmusteita metallikoriin sijoitettuna. Oikealla pullojen suita,
joista kovaan iskettyja korkkeja on irroitettu metalliesineillda samalla lasia murtaen.
Tassa yhteydessa on huomattava, etté varsinkin ulkomaan markkinoille menneita
tynnyreita ei saatu koskaan takaisin tehtaalle. Kotimaisilta vakioasiakkailta niita
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palautui takaisin jonkin verran. Rautatynnyreita toimittivat valitysliikkeet usein
tehtaalle rautateitse taytt6a varten. Rautatynnyreitten ongelmana olivat niitten
erilaiset koot ja painot. Toimituksia varten niitten taara-, netto- ja bruttopainoista tuli
tehd& tynnyrikohtaiset luettelot, jotka sitten vélittdja astiakohtaisesti tarkasti saatuaan
tuotteet varastoonsa. Pienetkin virheet ja vajaukset aiheuttivat korvausvaatimuksia.
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Y114 olevasta tarpéatin toimitusluettelosta vuodelta 1911 selviéa astioitten kokoerot ja
siitd aiheutuvat toimitushankaluudet. Astioita piti punnita tyhjind ja taytettyinad seka
laatia niista tarkat luettelot ostajaa varten. Tassa tapauksessa astioitten koot olivat
156- 210 litran valilla. Astiat toimitti tervatehdas ellei ostajan kanssa toisin sovittu.

TERVAMARKKINOILLA OLI KAYTOSSA TARKAT LAATUMAARITELMAT

Terva luokiteltiin kolmeen luokkaan. | —luokan terva oli vaaleaa ja ohutta, Il1- luokan
terva oli keskipaksuista ja I11- luokan terva erittdin paksua ja tummaa.

Tarpatti luokiteltiin samoin kolmeen luokkaan. I-luokan tarpétin tuli olla erittéin
puhdasta. l1-luokan keskipuhdasta ja 111- luokassa sallittiin vari- ym. epapuhtauksia.
Raakatarpatista saatiin eri laatuista tarpattia tislaamalla. Raakatérpéttia saatiin
tervakerroksen pééalta kokoamisastiasta polton aikana seka tervavedesta erottamalla.

Hiilen tuotannossa eroteltiin toisistaan pajahiilet ja hiilimurska. Hiilet kerattiin yhden

kuution suuruisiin lautakehikoihin ja myytiin sellaisenaan tarvitsijoille kuten
metallivalimoille. My6hemmin niitd myos sakitettiin 1 hl suuruisiin paperisakkeihin
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seppid ja muita pienkayttajia varten. Hiilimurskaa kaytettiin rakennusten eristeisiin.
Esimerkiksi Koskenpaan Pirtin lattiaeristeet ovat hiilimurskaa.

Tervavedelli eli “tervankusella” ei ollut erityisid laatumadritelmid. Sitd kiytettiin
yleensa puun suojaamiseen seinillé ja katoilla. Tervavetté syntyi tervanpolton
alkuvaiheessa ja tarpétin tislauksessa. Tervavesi oli pddasiassa vetta, tervaa ja
etikkahappoa. Siité voitiin jalostaa mm. tarpéttia, esioljya, pikioljya seké pikea.

Tervaa saatiin yhdestd tervaskuutiosta noin 35 litraa, tarpéattia 10 kg ja 350 litraa
hiilid. Tervaskuutiossa oli puuta alle puolet tavalliseen halkokuutioon verrattuna.
Tama johtui siita, ettd suuria kiemuraisia tervaksia ei pystytty pinoamaan yhta tiiviisti
kuin halkoja.

! AN

Tervaksien nostokone vasemmalla oli samaa tyyppiui silloinen
perustuskivien kasittelyssa kaytetty. Oikealla 1920-luvulla markkinoitu Terra-nosturi.

TUOTANTO KAYNNISTYI NOPEASTI

Tehtaan rakentamisen ollessa kdynnissa kesallad 1909, aloitettiin jo tervasten nosto ja
halkojen hakkuu lahialueilla. Tarkoituksena oli opettaa joukko miehid mainittuun
tyohon ja aikaansaada riittavésti tervaksia talvella suoritettavaa kuljetusta varten
tehtaalle. Heti alkuun palkattiin tehtaan mestariksi Kustaa Nieminen, jonka ura
tehtaalla muodostui harvinaisen pitkaksi. Mist& han tuli, siita ei ole tietoa.
Todennakaisesti han tuli jostain muualla toimivasta tehtaasta. Tervaksien nosto on
mahdollista vain keséll& ja niitten ajo hevosilla vain talvella metsateité ja Salosveden
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jaata pitkin. Halkoja voitiin sit4 vastoin hakata ympari vuoden, ongelmana olikin
saada niitd kuivaksi ja polttokuntoon. Niitten kuivamisaika venyi kosteina aikoina
varsin pitkaksi, koska varastointi tapahtui aina ulkosalla. Samasta syysta ylivuotisia
varastoja tuli olla enemman kuin ajankohtainen tarve edellytti.

Koskenpéan tervatehtaan valokuva vuodelta 1914. Kuvassa ndkyy muista kuvista poiketen
takasivun ikkunointi. Niitten perusteella voidaan paatell& tuotantotilojen sijaintiperiaate. Kuva on
peilikuva todellisesta tilanteesta. Kuva V-A
sukuarkisto.

Maasta tervakset nostettiin kasin veivattavalla nostolaitteella, rautakankien avulla tai
jopa joskus késin. Tiukimmin maassa olleet kannot rajaytettiin 1920-luvulta alkaen
kloraattia kayttden. Kloraatti oli kuivana vaaratonta, mutta kun siihen sekoitettiin
valopetroolia, siita tuli tehokasta rajahdysainetta. Kuvassa maasta nostettuja
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tervaksia. Ne kuljetetiin yll& olevan kuvan mukaisina suurina kappaleina tehtaalle,
jossa ne pienittiin polttoa varten.
Kuva RVA

Tervatehtaan tunnuslappuja.
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KULJETUSONGELMIIN TULEE UUSIA RATKAISUJA.

Vuonna 1911 huomattiin Koskelan sahan kdynnistyttya ettd kuljetusten sahalta
tervatehtaalle tuli toimia ympéri vuoden. Kun kesalla hevosella kuljettavaa tieta ei
ollut, ratkaisuksi tuli laivan ja proomujen hankinta. Niinpa samana vuonna Kustaa
osti Jamsasté vaihtokaupalla pienen hoyrylaivan nimeltadn Aave. Samalla hankittiin
proomuja, joita Aave kuljetti viereen sidottuna. Tama kuljetustapa tuli myos nopeasti
kayttoon Salosveden- Pettdman 15 km pitkalla vesialueella tervasten ja halkojen
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kuljetuksessa. Parhaimmillaan proomuja oli 3 kpl. Osa oli matkalla, osa lastauksessa
ja purkupaikalla. Tamé hoyrylaiva oli kaytossé vield sodan 1944 jalkeen. Se
romuttutui lopulta tervatehtaan rannassa noin vuonna 1950.

Aave- laivan miehist6d 1930-luvulla. Edessé Jari Vuolle-Apiala ja takana masinisti
Tuure Vilander. Vasemmassa reunassa on hoyrykattilan savupiippu, kattila ja
hoyrykone sijaitsevat Jarin polvien edessd. Kun proomuja hinattiin, ne kytkettiin
Aaveen kylkeen. Tama siita syystd, ettd peréssa hinattaessa ne eivat pysyneet
suorassa vaan pyrkivét heilumaan hankalasti puolelta toiselle Kuva llkka Vuolle-
Apiala
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Aave oli noin 7 m pitka ja 2.5 m leved. Se oli alunperin huvialus, joka toimi
aikaisemmin Tampereen seudulla. Piirros RV-A
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A

Polttopuun kuljetusta Salosveden jaalla. Puuta tarvittiin tervanpoltossa erittéin
paljon. Kuva V-A sukuarkisto

Koskenpaan tervatehtaan alueella lahikuljetukset suoritettiin tehtaan omilla hevosilla.
Kuvassa taysia tarpattipulloja siirretddn tehtaasta varastoon. Rekeen sopi 4 pulloa
kerrallaan. Pullojen koko oli 60 I. ja niihin sopi 50 kg tarpattia. Kuva V-A
sukuarkisto.

23



KUITTI. KUITTI

g
*}SX‘&X%‘%&%
=

Taten tunnustan mel(mnolianﬂmu I(m'/mn]nmn Laten tunnustan vastaanottaneeni st/mupm
Tervatehdas O. Yilid /a/ < Tervatehdas O. Y:lti )Zy/’lftn é ,pé
a.r00 J/’?rw%;éf }/a//aéém é

et 4 {a&/fﬂu 44«:%/
zm‘w/é PIALEN /W}—f ton

Smk. X‘Z G5

Koskenpada 30 p- /ptq// o kuuta 19/, Z,
%YWM %4 S//é Tier

Smk. jﬂﬂ =
Koskenpad 5/ - M/% kuuta 19 /%, -

Heslae [/ Ao

| em e e e e e 0 e e e

KUITTI KUITTI
Laten tunnustan vastaanotlaneeni Koskenp
Tervatehdas O. Y:ti \(Z?M»M()ouﬁkzn:
Mustrea §2% Afféﬁqi‘ A Za
16 4: 4o

ARV ARVALVD

Titen lunnustan vastaanotlaneeni st/r/n]nmn

Tervatehdas O. Yt / /2 Z[a. ZLCW“J Z:'M/
S .7/144 ét/pvf(t/(l 2.5 Maz. J//

Smik. /&g/' 50
Koskenpdd o P ma‘/&/é\ kuuta 19 4

Smbk. //lf é[’/i

Koskenpdd 9 p /[c/u'bt keuuta 191 2.
Jatai Yoo iila b

mmmxxmmmmwzmz@z mefsw‘mﬁsw

AN AV DA N AR A

A
N:o N:o

Kuilrri KuIrrri

Liten tunnustan vastganollaneeni Koslenpidin Laten tunnustan vastaanottaneeni Koskenpii

Tervatehdas O, Y/hz , /ﬁ Tervalghdas O. Yilla k/{%ﬂ%
(kO //// /;?Z /w Ao Lphued
/ua‘é‘« M% [/a, al

Smk. [

Koskenpia 45 P azﬂ¢// " kuuta 1944

o/ //A / y/,m /b,g A

Smk. /f'“_"

Koskenpia /% - M kuuta 19 73
’4 /a// a., 4//"

AVANAN I A SN A A A AA A

Tyosuoritukset maksettiin ulkopuolisille henkil6ille tilausten mukaan. Kuitti tydsta tehtiin aina
maksutapahtuman yhteydessa. Talla sivulla esimerkkeja erilaisista tyotehtévista. Ylarivissa nakyy
mm. tyonjohtaja Kustaa Niemisen palkka ja seppa Herman Virtasen sepéantyot. Alarivissa Aatiel
Lylyniemen tynnyrien tekoon tarvittavien vannepuiden ( 2080 kappaletta) hankinnat. Ne riittivat
260 tynnyrin tekoon. Niistd maksettiin 82 markkaa eli 4 pennia kappale. Vannepuut olivat n. 2.5
metri& pitki& ohuita kuusiriukuja, jotka sitten viel& jouduttiin veistdmé&éan toiselta sivultaan suoraksi
ja mahdollisimman tasapaksuksi. Oikealla alla K. Hallamé&ki on Koskelan sahalla tyostanyt
tynnyrilautoja ja suorittanut taapelointia 18 markan edesta.
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Téassa tyolistassa nakyy millaisia kuljetuksia toukokuussa 1912 suoritettiin hevosilla.
Tervaa ja tarpattia kuljetettiin Petdjaveden asemalle sekd myods Jamséén Vitikkalaan
ja Lindemaniin. Tyhjida astioita haettiin samalla myds pitkista matkoista. Erilaisille
kuljetuksille oli oma hinnoittelu. Tayden tervatynnyrin kuljetuksesta Petdjaveden
asemalle maksettiin 75 pennié tai 1 mk. Kuormat olivat keskimééarin 2-3 tynnyrin
suuruisia kesakelilla karrykuormana. Tyhjien astioitten kuljetus oli halvempaa
kappaletta kohti.

KULJETUKSIA TEHOSTETAAN VUONNA 1919

Tehtaan toiminnan kannalta kuljetukset olivat hankala pullonkaula. Tarvittiin paljon
hevosia ja miehid hoitamaan niita. Suurin osa palkatusta vaesta oli ajamassa
tervaksia, halkoja ja varsinkin tehtaan tuotteita kuten tervatynnyreita ja tarpattiastioita
Petdjaveden asemalle.

Vuonna 1919 johtokunta paatti ostaa tehtaalle kaksi omaa hevosta ja kuorma- auton.
Kuorma- auto oli iso harppaus kuljetuksissa, silla sen avulla matkanteko nopeutui ja
kuormat suurenivat hevoskuormiin verrattuna. Kuorma- autoksi valikoitui
amerikkalainen Oakland. Sita ei kuitenkaan ostettu ennen, kuin sen teho oli testattu
tervatynnyreilla kuormattuna Petéjaveden tiellda Lapinméessa. Hevosten osto oli
tarpeen, koska tehtaan alueella oli paljon erilaista kuljetustarvetta.
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TERVAN VIENTIMARKKINAT OLIVAT AIKANAAN HARVOJEN
HALLUSSA.

Suomessa suurin osa tervasta ja tarpatistd meni vientiin. Sita hallitsivat muutamat
rannikkokaupunkien yritykset. Samoin tervatehtaat muodostivat myyntirenkaan, joka
pyrki saamaan aikaan kohtuulliset ehdot tuotteitten myynnille. Koskenpéén
Tervatehdas Oy péétti liittya renkaaseen vuosikokouksessa 27.3.1910. Renkaan
jasenluettelo on kirjan liitteiss4. Tehtaan tuotannon ostivat alkuvuosina ldhes
yksinoikeudella August Mannilan valitysliike VVaasasta ja Osakeyhtité Mercantile
Helsingistd. Mannilan kautta meni suurin osa tervasta Lontooseen ja Mercantilen
kautta suurin osa tarpatistd Saksaan Lyypekin kautta. Nama yritykset pyrkivét heti
alkuun saamaan renkaan tehtaitten koko tuotannon kayttoonsa ja samalla itse
kaupankaynnin my6s méaraysvaltaansa. Tastd syystd esim. hintaneuvottelut olivat
usein vaikeita. Tehtaan toiminta teknisesti kdynnistyi hyvin ja tuotannon méaéara ja
laatu kehittyivét tyydyttavalla tavalla.
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Aug. Manunila.

Vaasalaisen valitysliikkeen August Mannilan tervatilitys 26.7.1910. Siina tilitetdan 108
tervatynnyrin hinta a’26 mk. Loppusummasta on poistettu rautatierahti, 31 litran vajaus ja
lajittelumaksu. Mannilan liike oli pitkdaikainen tervatehtaan tuotteitten véalittdja ulkomaille.
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TERVANMYYNTIRENGAS 1910

Tervanmyyntid varten perustettuun edunvalvontarenkaaseen kuuluivat seuraavat
tehtaat:

Huutolan Terva-ja Tarpattipolttimo Oy Ruovesi

Pihlajaveden Terva- ja Tarpattiteollisuus Oy

Huttulan Terva- ja Tarpattitenhdas

Koskenpaan Tervatehdas Oy

Osakeyhtio Kuohunkoski

Liinalammen Terva- ja Tarpattitehdas Oy

Keuruun Terva- ja Tarpattitehdas Oy (1926 alkaen Keuruun Terva Oy)

Tehtaitten vélinen yhteisty0 oli erittéin tiivista ja tehokasta. Ne myo6s kavivét
keskindista kauppaa tarvittaessa. Ensimmaiset yhteiset sopimukset tarpatin kaupasta
tehtiin helsinkildisen Mercantile Oy:n kanssa 1910 ja tervan viennista vaasalaisen
August Mannilan yrityksen kanssa samana vuonna. Niistd neuvoteltiin useasti, koska
hinnoista oli luonnollisesti vaikea saada aikaan yhteisymmarrysta. Koskenpaan
tervatehdas pysyi nditten yritysten asiakkaana vuosikymmenten ajan, vaikka
myyntirengas ei kaikkina aikoina toiminutkaan. Myyntirenkaan seuraaja oli vuodesta
1915 Suomen Terva- ja Tarpattikunta ja sen Tervakonttori.

Tervakonttorin kirjelomakkeen tunnuskuvio. Se oli punainen variltdan. Kuva-aiheena
on kantoa nostava karhu. Aihe viittaa tervanteon raskaimpaan vaiheeseen.
Tervakonttori sijaitsi Jyvaskylassé siihen asti, kunnes sen toiminta siirrettiin
Keuruulle 1920- luvulla.
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Osakeyhtioé Mercantilen tilaus 15 astiasta tarpattia luokkaa Il ulosvientia varten.
Toimituksen piti olla tammiastioissa.Yhti6 laskutti toimituksessa laivaan lastauksesta
ja merivakuutuksesta seké liikennemaksun ja merirahdin. Tilaus on paivétty
22.9.1911.

ENSIMMAINEN MAAILMASOTA 1914 MUUTTI MARKKINAT.

Vuoteen 1914 asti tehtaan toiminta jatkui hairiéttd. Kun samana vuonna Vengja
joutui sotatilaan Saksaa vastaan, sulkeutui lilkenne Suomesta Itdmeren kautta. Terva-
ja tarpéttimarkkinat muuttuivat l&hes kokonaan. Ainoa reitti tervalle oli kauppa
Pietariin ja my6s suoraan Vengjan armeijalle Suomessa. Tdéma armeija oli kooltaan
noin 100.000 miestd, koska Vendja pelkasi saksalaisten nousevan Suomen alueella
maihin tai hyokkaavéan Ruotsin kautta. Tdma armeija kaytti runsaasti mm. tokottia (
koivutervaa) saappaitten hoitoon. Sitékin pystyttiin tarvittaessa tekeméén
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koivupuista. Kustaan vengjankielentaitoinen veli Jalmari sai luotua suhteet Viipurissa
toimivaan venélaiseen esikuntaan. Sitd kautta kauppa kaynnistyi Koskenpéén
tervatehtaan ja my6s sukulaisten omistaman Jimsén nahkatehtaan tuotteille. Tahén
aikaan myo6s Kustaan veli Aleksi oli opiskelemassa upseeriksi Pietarissa Nikolain
Ratsuvékiopistossa. Kahden opiskeluvuoden aikana hén sai aikaan myds tervan
kauppasopimuksia. Tervan vienti kdytanndssa rautateitse Petdjavedeltd suoraan
Pietariin oli helppoa.

Tervan markkinoinnissa Pietariin tarvittiin henkilQit4, jotka saivat aikaan tarvittavat
liikeyhteydet. Naitd olivat Ali Vuolle-Apiala ( vasemmalla) ja Emil Vuolle-Apiala.
Ali oli vuosina 1914- 1916 Nikolain Ratsuvékiopistossa upseerikoulutuksessa ja
pystyi samalla toimimaan tervakaupan hyvéksi. Emil puolestaan toimitti sovitut
tilaukset yleensa henkilokohtaisesti perille. Tama siita syysta, ettd maksu saatiin
toimituserésta ostajalta kateisend vasta junan saavuttua perille. Tdmaé tapahtui sitten,
kun junavirkamiehelle oli annettu lahjukset. Taman jélkeen hdn avasi vaunun seka
luovutti asiakirjat. Kuvat V-A sukuarkisto

TERVATEHDAS PALOI 1915

Vuonna 1915 kesékuun 20 paivéana tervatehdas paloi puurakenteitten osalta. Koska
kaikki polttoretortit ja niitten ymparilla olevat tiilirakenteiset uunit séilyivat, saatiin
tuotanto suhteellisen nopeasti kdyntiin, vaikka puurakenteet eivat olleet vield
kokonaan valmiina syksyyn mennessa. Puurakenteet valmistuivat neljassa
kuukaudessa séilyneitten palkkalistojen mukaan.

VUODEN 1918 SODAN AIKANA TEHDAS OLI TOIMINNASSA
Tervatehtaan kannalta oli tuolloin merkittédva, ettd Koskenpéaa ei kuulunut v. 1918
sotatoimialueeseen. Tehdas oli toiminnassa l&hes normaalilla tavalla, vaikka Kustaa
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Vuolle-Apiala oli poissa tehtaan johdosta pitkia aikoja kevaan sotatoimien takia.
Tyonjohtaja Niemisen johdolla selvittiin kuitenkin. Ylimadaraisid varastoja syntyi
pakosta ja niitten myynti ei alkuun onnistunut. Vasta rauhansopimuksen synnyttyé
Brest- Litovskissa vuoden 1918 lopulla Ven&jan uuden hallinnon ja Saksan valill,
olot Suomessa muuttuivat. Sen perusteella venéldinen ja myos saksalainen sotavéki
poistuivat maasta. Suomesta tuli itsendinen valtio.

Tassd vaiheessa avautuivat markkinat myos Eurooppaan uudestaan. Suureksi
muodostuneet varastot menivét kaupaksi vanhojen vélittdjien avulla. Tehtaan
konttorissa huokaistiin helpotuksesta.

TEHTAAN ALUEESTA TEHDAAN UUSI SOPIMUS 1918

Torppari Wihtori Pusala (ent. Kotalahti) luopui torpastaan vuoden 1918 sodan
jalkeen. Torpan alue palautui télléin Valkeaméen taloon. Kustaa ja talon isanta John
Paikkala tekivat vuokrasopimuksen, joka kasitti likimain aikaisemman sopimuksen
mukaiset alueet. Vuokraa tervatehdas joutui maksamaan vuosittain 100 mk ja liséksi
50 1. tervaa, 15 I. tarpattia sekd 1.5 m3 hiilia talon pajaa varten. Jos tervaa ei tarvittu,
kokonaisvuokraksi sovittiin siind tapauksessa 150 mk.

TERVATEHTAAT JARJESTAYTYVAT JA TOIMIVAT YHDESSA

Vuonna 1919 tervatehtaat muodostivat Suomen Terva- ja Tarpattikunnan. Sen asioita
hoiti yhteinen Tervakonttori Jyvaskylassa. TAma yhteiso perusti Keuruulle
tarpattitislaamon. Tislaamo joutui pian taloudellisiin vaikeuksiin, silla tervatehtailta
toimitettavan materiaalin kuljetukset muodostuivat hankaliksi ja kustannukset
korkeiksi. Pian tehtaat hankkivat itselleen tarvittavat tislauslaitteet ja keskustislaamon
tarve véheni ratkaisevasti. Pian se olikin konkurssissa. Tervakonttori sen sijaan jatkoi
toimintaansa erillisend Keuruulla monia vuosia ja siirtyi sitten lopulta Keuruun Terva
Oy:n konttoriin Niilo Vuolle-Apialan toimiessa sen sihteerina.

TEHDAS PALOI UUDESTAAN VUONNA 1921.

Heti sen jalkeen, kun vuoden 1918 hankaluuksista oli selvitty, paloi tehdas uudestaan.
Tallakin kertaa ryhdyttiin valittomasti rakennustdihin. Saman vuoden lopulla tuotanto
k&ynnistyi uudestaan. Edellisend vuonna oli onneksi rakennettu maantien varteen
erilleen tehtaasta makasiini. Se toimi tulenaran tarpatin varastona ja vélttyi
tulipalolta. Uudestaan rakentaminen maksoi 135.000 silloista markkaa.

KOSKENPAAN HUOPATEHDAS PERUSTETAAN TERVATEHTAAN
RINNALLE VUONNA 1922

Huopatehtaan perustaminen oli ollut jo pitkddn Kustaan mielessa. Han oli todennut
paikallisen kauppias Pankkosen myyvén runsaasti Kirvun tehtaalta perdisin olevia
huopasia. Tervatehtaan tuotannon vakiinnuttua han osti vanhan Koskenpéaén
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meijerirakennuksen Raihan rannasta, hankki tarvittavat koneet ja sai tuotannon
kayntiin jo vuonna 1922. Verkkalaan rakennettiin itdpaatyyn poikittaissiipi arkkitehti
Kauno S. Kallion piirustusten mukaan. Siihen tuli tervatehtaan, huopatehtaan ja
Koskelan sahan yhteinen konttori. Konttorin hoitajaksi palkattiin Heino Salminen.
Talléin myd6s Esterille vapautui enemman aikaa lapsiluvultaan suureksi
muodostuneen perheen hoitoon.

Uuden ké&anteen aiheutti vuonna 1928 tapahtunut vanhan huopatehtaan tulipalo. Siiné
tuhoutuivat kaikki koneet. Erillisessa varastossa olleet huopaset sentdan sailyivét.
Tama tapahtuma johti samana vuonna uuden tehtaan rakentamiseen lahelle VVerkkalan
taloa. Se sitoi varoja niin runsaasti, etta tervatehtaan toimintaa voitiin kehitt44 vasta
1930- luvun lopulla.

Verkkalan taloon rakennettiin taustalla nakyva poikittainen siipiosa uutta tehtaitten
konttoria varten. Konttori toimi siind 1930- luvun puolivéliin asti. K&ynti konttoriin
tapahtui vasemmalla olevan avokuistin kautta. Kuva RV-A

TERVATEHTAAN TOIMINTA JATKUU TASAISENA 1920- 1930 LUVUILLA

Yritystoiminnan ndin laajennettua Kustaa palkkasi Kalle Virkasen hoitamaan
tervatehtaan tervaksien ja halkojen hankintaa. T&ll4 tavoin hén sai enemmaén aikaa
yritysten johtamiseen ja ennen kaikkea talousasioitten hoitamiseen.

Tervatehtaalla muodostui nopeasti ongelmaksi tyévéen asuttaminen. Itse tehtaassa
tarvittiin 5- 10 henked vakituisesti tuotannon hoidossa. Tété joukkoa varten tarvittiin
asuntoja, koska tyontekijat olivat tulleet perheineen kauempaa. Maantien
lansipuolelle rakennettiin neljan perheen asuintalo. Se oli kaksikerroksinen
laudoitettu hirsitalo. Kaksi asuntoa oli alakerrassa ja kaksi ylékerrassa. Talon
rakennusaika oli todennakadisesti 1920- luvun loppupuoli. Muu maastossa ja
kuljetuksissa tydskennellyt vaki asui eri puolilla lahialueilla.
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Koskenpadan Tervatehtaan 1920- luvun lopulla rakennettu henkilokunnan perheitten
asuintalo. Se oli kaksikerroksinen ja siiné oli 2 asuntoa alhaalla ja 2 asuntoa
ylékerrassa. Talossa asuivat sodan jalkeen mm. Pirkolan, Viljo Virtasen, Taito
Epailyksen, Valto Salomaan, Ahosen ja llmari Johansonin perheet. Erillisessa
hirsimokissa asui Heikki Rusula. Rakennukset on myyty ja siirretty pois 1960-
luvulla. Talla hetkelld ko. kohdalla on uusi omakotitalo. Kuvan kasvot kuuluvat
talossa asuneelle tervanpolttaja Erkki Stenrosille.

Kuva Pertti Stenros

KEURUUN TERVA OY:STA TULEE YHTEISTYOKUMPPANI 1926.

Keuruulla oli vuonna 1907 perustettu Keuruun Terva ja Tarpattiteollisuus Oy:n
tervatehdas. Se oli lopettanut toimintansa 1920- luvun alkupuolella. Kustaan poika
dipl.ins. Niilo Vuolle- Apiala oli saanut Koskenpé&éalld kokemusta tervan tuotannosta
ja yleensa yritystoiminnasta. Talta pohjalta hén perusti Keuruun Terva Oy:n, jonka
johtokunnan puheenjohtajaksi tuli hdnen isdnsd Kustaa Vuolle-Apiala. Kolmanneksi
jaseneksi johtokuntaan tuli héanen veljensd Emil Vuolle- Apiala Langelméeltd. Tama
yhti6 osti vuonna 1926 mainitun Keuruun tervatehtaan ja kdynnisti sen uudestaan.
Vaikka tehtaan johtokunnassa oli samoja henkilGité, kuin Koskenpaan tervatehtaassa,
sen toiminta muodostettiin kuitenkin taloudellisesti itsendiseksi. Tehtaan toimintaa
ryhtyi johtamaan Niilo Vuolle-Apiala, jonka nimiin koko yhtid véhitellen
vuosikymmenten aikana siirtyi ja laajeni Paajalan ja Haapaméen tehtaitten ostoilla.

N&ma tervatehtaat muodostivat kdytdnnisséd monessa suhteessa toimivan yhteison.
Y hteisty6ta tapahtui séilyneen kirjeenvaihdon perusteella vuosikymmenten ajan
puun- ja tervasten hankinnassa, edunvalvonnassa eri alan jérjestoissa seké varsinkin
markkinoinnissa. Jos toiselta ei pyydettya tuotetta 16ytynyt riittavésti, yhteys otettiin
valittomasti naapuriin. Tall6in suuriakin tuote-erié pystyttiin toimittamaan
yhteisvoimin nopealla aikataululla. Taloudellisesti kuitenkin keskindinen
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laskutuskéaytanto yhteisista toimista oli pikkutarkkaa ja maksuaikoja noudatettiin
tasmallisesti.

Keuruun Terva Oy:n tehdas vuonna 1930. Kuvan mukaan tuotanto tapahtui ylos
johtavan sillan perusteella pystyretorteissa. Valokuvan savupiippujen mukaan
tehtaassa oli 6 retorttia, joka merkitsi véhintd&n 1000 tervatynnyrin vuosituotantoa.
Samaan aikaan toimittiin Koskenpéén tervatehtaalla vain neljan retortin voimalla.
Rakennuksen vasemmassa hirsirakenteisessa osassa olivat tervan ja tarpéatin késittelya
varten varatut tilat. Koiran taluttaja on toimitusjohtaja Niilo Vuolle-Apiala. Hanen
vieressédan vasemmalla valkoisessa paidassa ja liivit paalla seisoo yhtién
“metsdpddllikkd” Otto Laaksonen.

HOYRYLAIVA AAVE PALOI 1926

Aave laivaa kaytettiin Salosvedella lautojen, tervasten ja polttopuun kuljetukseen.
Proomut oli kiinnitetty kuljetusten ajaksi laivan kylkeen.

Aave oli kesalla 1926 kuljettamassa rajahdysaineita Pettdman alueella kantojen
nostajille. Aine oli kloraattia, joka saatiin rajaytyskuntoon lisddmalla siihen
valopetroolia. Kloraattiastiaan tuli mahdollisesti kipina hoyrykattilan tulipesasta tai
savupiipusta. Se syttyi palamaan ja sytytti myds laivan puuosia palamaan. Masinisti
ajoi sen Paasikallion kylkeen johon se lopulta upposi miesten pelastauduttua maalle.
Nuorin poika joukosta lahetettiin Verkkalaan ilmoittamaan asiasta. Han tuli taloon ja
avattuaan Kustaan ty6huoneen oven hiukan raolleen ja huusi siitd ” laiva paloi”. Sen
jalkeen han pakeni juosten talosta, jddmatta kuuntelemaan Kustaan kommentteja.
Laiva nostettiin sitten vélittdmasti ylos ja korjattiin kayttékuntoon.
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JYRKKA LAPINMAKI AIHEUTTI JATKUVIA ONGELMIA PETAJAVEDEN
TIELLA.

Jo alusta alkaen oli Lapinméki aiheuttanut vaikeuksia tervakuormien kuljetuksille
jyrkkyytensé vuoksi matkalla Pet&javeden asemalle. Niinpd Kustaa paatti tehda
mainitun méen ohittavan kiertotien maen juurelta Piesalan kylalta tulevalle tielle.
Asiasta sovittiin Lapinméen talon kanssa ja vaatimaton tieura syntyi. Kuorma-
autojen tervakuormia voitiin lisata merkittavasti. Taloudelliset saastot olivat
merkittavida. Samalla muutkin kulkijat paésivat helpommalla tata kautta kulkiessaan.

TERVATEHDAS OSTAA KOKO PUSALAN TILAN 1935.

Vuoden 1930 jalkeisend lama-aikana Valkeaméen talo joutuu Kansallispankin
haltuun. Syyné ovat olleet taloon tehdyt kiinnitykset, joita ei kyetty maksamaan.
Velat olivat syntyneet ulkopuolisesta takuusta ja talon 1920- lopulla suoritetuista
laajoista rakennustOista. Paarakennus ja sen suuri navetta oli rakennettu 1928
mennessa parin vuoden aikana.

Pankki ryhtyi myymaan tilaa vuonna 1935 yhtend kokonaisuutena. Kustaa Vuolle-
Apiala osti Pusalan alueen erillisena tervatehtaan omistukseen ja Valkeaméen muun
osan yhtendiseksi maatilaksi. Tervatehtaan alueeksi muodostui tdten maantien ja
Salosveden rannan valinen osa Pullin kaupalle asti. Osasta tata tilaa muodostettiin
1948 Valkjarvelta peréisin olleen Tauno Suokkaan perheen asutustila, jolloin tehtaan
tontiksi jai alkuperéisen kokoinen tonttialue seka viereinen Pusalan pihapiiri.
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KOSKENPAALLE PETAJAVEDELLE

Tervatehtaan alue 1950- luvun lopulla rakennuksineen.

34



TEHTAAN KONTTORI SIIRTYY KIVELAAN

Koskenpaan huopatehtaalla, Koskelan sahalla ja tervatehtaalla oli yhteinen konttori
Verkkalan talossa vuoteen 1935. Sen laaja toiminta alkoi héirité jo talon omaa
elaméaa. Siité syysta rakennettiin Kiveld niminen konttoritalo lahemmaéksi
Koskenpaan keskustaa. Rakennusmestari Antero Vaherron suunnittelema talo otettiin
kayttoon 1936. Siind oli konttoritilat sek& kaksi henkilékunnan asuntoa. Talo on
edelleen olemassa perheasunnoksi kunnostettuna.
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KUSTAA VUOLLE-APIALA SAIRASTUU 1936

Vuonna 1936 Kustaa pyytéaa eroa tehtaan johtokunnasta sairastumisen vuoksi. Mista
sairaudesta oli kysymys, siitd ei kokouksen poytékirjassa ole mitddn mainittu. Kun
tallainen ratkaisu oli tehty, kyseessa taytyi olla silloisissa oloissa vakava tapaus.
Kustaan sairauksista on tietoa ainoastaan siité, ettd han kérsi usein hankalista
kurkkukivuista ja angiinasta. Lopulta hdnen kurkustaan leikattiin nielurisat eli
“mantelit pois”- h&nen omien sanojensa mukaan. Samoin ei ole merkintaa siitd, kuka
jatkoi sairauden ajan toimitusjohtajana. On kuitenkin ilmeist, ettd jatkaja oli
vanhimmista pojista Niilo tai Emil. Vajaan vuoden kuluttua tervehdyttydan Kustaa
otti jalleen ohjat kasiinsa.

1930-LUVULLA TEHTAAN POLTTOTEKNIIKKAA MUUTETAAN

Tervatehtaan toiminta jatkui tasaisena koko vuosikymmenen. Asiaa auttoi myds se,
ettd Suomessa tervatehtaitten maéra vaheni koko ajan kannattavuusongelmien vuoksi.
Jéljell& oli en&& 8 tehdasta ja jonkin verran miilunpolttajia pohjoisessa.
Tehostaakseen tuotantoa tehtaassa, paatettiin muuttaa kiintedt pystyretortit kiskoilla
kulkeviksi vaunuretorteiksi. Ne olivat kdytannollisempid, koska niita voitiin tayttaa
tervaksilla tehtaan ulkopuolella. Kun retortit oli vedetty ulos uunista polton jalkeen,
voitiin valittdmasti tyontaa taytetyt vaunut uuniin,
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Taman muutoksen vuoksi piti rakentaa tarvittavat kiskoradat ja suuri holvattu

polttouuni monine tulipesineen.
Tdassd yhteydessa on huomattava, ettd Keuruun Tervatehtaalla suoritettiin nama

toimenpiteet ldhes samana ajankohtana.
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Tehtaan pohjapiirros retorttimuutoksen jalkeen. Tehtaan sisatilojen toiminnat on
arvioitu valokuvien ja yleisten tietojen perusteella. Piirros. RV-A

Koskenpaan Tervatehdas 1930- luvulla sen jalkeen, kun entiset pystyretortit oli
korvattu uudella ratkaisulla. Kuvassa nakyy kaksi vaunuretorttia odottamassa
polttouuniin siirtdmistd. Uunissa oli koko suuaukon kokoinen tulenkestéva
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nostoluukku. My6hemmin vaunurataa laajennettiin siten, ettd se mahdollisti neljan
vaunun kayton ohitusratoineen.
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Tervatehdas vuonna 1938 taiteilija Jussi Kiisselin kuvaamana jarven puolelta.
Kuvassa nédkyy vasemmalla maissa olevan laivan perd, pieni pajarakennus seka
oikealla vesilla olevan proomun nokka. Tehdas oli maalattu punamullalla punaiseksi.

Tervatehdas VilhoVuoren puuveistoksen mukaan vuonna 1939. Nakokulma on lahes
sama kuin Kiisselin taulussa. Tasta nékyy kuitenkin hyvin polttopuukentté pinoineen
sekd halkovaunujen kiskot polttouuneille. Kuvan oikeassa reunassa ndkyy muutamia
1 m3 suuruisia hiililaatikoita.
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Tervatehtaan tydyntekijéluettelo vuodelta 1939 ennen talvisotaa. Listalla oli tuolloin
48 henked. YH:n aikana syksylla lista lyheni, koska nuorimmat miehet joutuivat
linnoitustdihin ja sitten talvisodan sytyttya rintamalle.

SOTA-AIKA 1939- 1945 MUUTTI JALLEEN TILANTEEN.

Sotien aikana tehtaan toiminta jatkui edelleen, mutta vain niissa rajoissa, joita
viranomaiset madrésivat. Tehtaan tyontekijoista osa oli rintamalla ja tuotannossa oli
usein katkoja. Ne aiheutuivat usein tervaksien saannin vahyydestd, koska parhaat
kantojen nostajat olivat armeijassa. Silloiset tervatehtaat muodostivat sodan aikana
Tervayhdistyksen, jonka kautta toimituksia koordinoitiin. Samoin yhdistys pyrki
toimimaan siten, etta yhteisié asioita saatiin eteenpain. Esimerkiksi jatkuvasti anottiin
miehid rintamalta tervan tuotantoon. Yleensa kuitenkin turhaan.
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Tilauksia toimitettiin armeijalle, joka oli ensisijainen ostaja. Jos tervaa myytiin
muualle, siihen piti saada viranomaisten lupa. Armeijan kertatilausten suuruus oli
yleensa noin 100- 150 tynnyrié.

SOTA-AIKANA TULI SUURIA TILAUKSIA SAKSAN MIEHITTAMISTA
MAISTA JA MYOS ITSE SAKSASTA

Tilauksia kuitenkin sateli tiheddn Saksasta sek& Hollannista ja Tanskasta, jotka olivat
Saksan hallinnassa olevia maita. Tilausten koot olivat yleensa tehtaan vuosituotannon
suuruisia. Niité olisi ollut mahdoton toimittaa eik& niihin olisi saanut edes lupia.

2.
Tehdas Normaali raaka-sinetta Arvioitu Huomautuksia
vuosihiil- ville 1943 kaynti-
Maaveil,Enso-Gutzelt to 3 3 alka
o/, 12.000 m lo.000 m lo kk. alk.ka¥?§2_4
Pénttdvuort 0/Y B.000 ! 2.500 " 9 " " 1/1184
Leppdlahden Tehdas 0/Y 3.000 " 8oo " SR " jouluk.
Sukevan Tervatehdas 3,000 " 4.200 ae M ollut jatku-
vasti kdynni
Koskenpién Tervatehdas 0/Y 3.500 " 2.400 " 8 " alki?lggzga
E.Math.Bohn 8.000 " 500 " SR selsoo tois-
taiseksi
Keuruun Terva 0/Y.Keu-
ruun ja Haapamiden tehtaat 11,000 " 8,000 " g " ollut jatku
vastl Jdyn-
nissd, Vanha
varastot per
; 1/3-43
Kuohun Tehtaat 0/Y Ss 000l 2eEoont 9 " alkaa kdydd
1/12-42

Edelld olevasta luettelosta selvidd, ettd yhdistyksen jhsentehtaltten ensis
vuode%i%%iggoolemaan noin: 1943
900.000 kg. tervaa, = 3200 TRNANYRIA
270.000 " tHrpattid,punhdistettu,
150,000 2 pikidljyd ja
12.000 mO kantohiilid.

Oheisessa tervayhdistyksen vuonna 1942 laatimassa luettelossa nakyvat silloin
toimineet tervatehtaat. Niitten yhteinen tuotantokyky vuodessa oli 7200 tynnyrié
tervaa ja 270.000 kg. tarpattia. Vuosittaiset tuotantokyvyt ja kdyntiajat noissa oloissa
vaihtelivat tehdaskohtaisesti suuresti, koska raaka-aineen ja tydévoiman puute olivat
tuotantoa rajoittavia tekijoita.
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PLAMAJA 4,11.1942,
Kul jetusvélineosasto 7/BL/II-o

NO LA /Kvial.3/3.
Koskee: tervan hankintaa,

Liittyy: puhelimitse tehtyyn
tarjoukseen. '

Tilaus: K 324/42 Kvil.3.

1035

7.%Xpk. Koskenpéén Tervatehdas Oy,

Viitaten toiminimen tarjoukseen tilea PE&majan kul jetusvali-
neosasto toimitettavaksi

150 astiaa tehdastervaa 4 130 kg hintaan mk 7:- kilolta +

astiasta mk 120:- kpl + liikevaihtovero, vaunu-
vapaastl Peté javeden asemalla.

Yhteishinta liikevaihtoveroineen noin mk 177.675:=.-

Hankinta-aika: osatoimituksina, helmikuun 28 p&givéén 1943
mennessé.

llaksuehdot: maksu suoritetaan kéteisell&d tavaran tultua hy-
viksyttynd vastaanotetuksi. Lasku, varustettuna yllsolevalla tilauk-
sen numerolla, kirjoitetaan Pé&majan kuljetusv&lineosastolle kolme-
na kappaleena ja léhetetédn osoitteella: 1035/7.Kpk.

Terva on léhetettévé osoitteella: majuri Bjorklund, Vilppu-
la, Satamaraide. L&hetysté varten saa sotilaskul jetustodistuksia ti-
lata tarvittaessa kul jetusvilineosastolta.

Tilauksen vahvistus pyydetéédn lshettédm#&n tilauksen saavut-

Kul jetusvélineosaston p##llikkd % :
Everstiluutnantti S’

\ 7
VN7
Hevosajoneuvotoimiston pa#llikks é: 7
Ins.majuri M
Tiedoksi: E, Tiula
Akl h
Kaup.os. : Wl I
l e 2 & / 4} 4 :,‘ : “ 1 / ./(' ". / "ﬂ '\ A
g:?kamr. \ f v/ A1, [0 ! /9 _{ ng

tua.

Paddmajan Kuljetusvélineosaston 150 tervatynnyrin tilaus 4.11.1942 Koskenpéan

Tervatehtaalle.
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TUOTANTO TEHOSTUU 1943 TERVASMURSKAIMEN AVULLA.

Tehtaan suuri ongelma sotavuosina oli tydntekijapula. Varsinkin tervasten hankinta ja
sdarkeminen polttoa varten vaati paljon ty6té, taitoa ja myds fyysista kuntoa. Koska
nuoria miehié ei satu tyohon rintamalta, muodostui tésta tuotannon pullonkaula.
Yll&ttéen saatiin asiaan merkittavaa helpotusta, kun Lypsyniemen konepaja
Savonlinnasta suunnitteli koneen, jolla suuriakin tervaksia voitiin helposti murskata
tehtaan tontilla polttokuntoon. Téllaiset petroolimoottorilla toimivat koneet hankittiin
samalla kertaa Keuruun ja Koskenpaan tervatehtaille.
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VENALAISET SOTAVANGIT ASUIVAT PUSALAN PIRTISSA

Tehtaan tydvoimapulaa helpottamaan toimitettiin tehtaalle venalaisia vankeja noin 10
henked. He hakkasivat halkoja viereisesséa Koskelansaaressa (Mikonsaari) ja myds
eri puolilla Salosveden ranta-alueita. Kesdaikaan heité kuljetettiin tydmaille Aave-
laivalla. Vangit asuivat Pusalan talossa. Heidan valvojanaan toimi mm. alik. ErkKi
Vuolle-Apiala, joka oli usein lomautettuna rintamalta Koskenpaan Huopatehtaan
johtamistehtdvien vuoksi. Vangit elivéat yleensé varsin vapaasti. He liikkuivat kylalla
ja hakivat mm. maitoa Paikkalasta. He valmistivat itse ruokansa saamistaan
elintarvikkeista. Pakoyrityksié ei ollut, sill& he eivét edes saattaneet tietdd, missapain
Suomea olivat. Lisatienestia he hankkivat tekemalla taidokkaita pajukoreja ja
alumiinisormuksia.

SODAN JALKEEN TERVANTEON MAHDOLLISUUDET VAHENEVAT.

Tervatehtaan toiminta palasi ennalleen sodan loputtua. Tyévaen kokoonpano osaksi
vaihtui, mutta tehtavat sailyivat. Vahitellen kuitenkin tervaksien saanti alkoi
vaikeutua. Lahialueitten metsét oli kéyty perusteellisesti lapi ja hankinta tuli ulottaa
entistd kauemmaksi. Tervaksia alettiin tuoda jopa Kuhmoisista asti autokuljetuksina.
Samalla Petdjaveden asemalla tervaspinot kasvoivat, kun niité alettiin tuoda
junakuljetuksina eri puolilta maakuntaa. Koska tervatehtaita oli muualla viela jaljell4,
tuli tervaksista vahitellen kova kilpailu tehtaitten vaikutuspiirien rajoilla. Tamé
merkitsi luonnollisesti hintojen nousua. Tervateollisuuden tulevaisuuden nakymat
heikkenivét jo 1950- luvun alussa ratkaisevasti. Syyna oli myos se, etté rauta syrjaytti
puun monilla kayttalueilla ja kemianteollisuus pystyi tuottamaan tervaa korvaavia
aineita.Vuonna 1960 jaljell& oli enda 3 tervatehdasta. Viimeinen tehdas sinnitteli
vield vuoden 2010 vaiheilla Uuraisten Kangashékissa.

TERVATEHTAAN OSAKEKANTA ON MUUTTUNUT USEITA KERTOJA.

Tehtaan osakekanta on muuttunut aikojen kuluessa useaan otteeseen investointien ja
rahoitustapahtumien yhteydessa, Ulkopuoliset rahoittajajdsenet ovat poissa ja
yrityksestd on muodostunut perheyritys osakeantien ansiosta. Ulkopuolisista
osakkaista vain Kustaan ensimmaisen vaimon Marian veli Walde Pohjoisvirta on
ollut mukana koko tehtaan historian ajan. Viimeksi 360 osakkeen osakekanta oli
jaettu seuraavien henkilditten kanssa.

Kustaa VVuolle-Apiala 80

Emil Vuolle-Apiala 55

Niilo Vuolle-Apiala 55

Erkki Vuolle-Apiala 55

Jari Vuolle-Apiala 55

Aatos Vuolle-Apiala 56

Walde Pohjoisvirta 4
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AAVE-LAIVA LAHOSI TERVATEHTAAN RANNASSA

Aaveen kayttotarve vaheni ratkaisevasti silloin, kun Koskelan saha lopetti
toimintansa ja tervakset loppuivat Salosveden rannoilta. Laiva vedettiin rannalle ja
jatettiin siihen. Lopulta puuosat heikkenivat niin paljon, etté sitd ei en&a voitu laskea
vesille. Hoyrykone ja kattila romutettiin.

AATOS VUOLLE- APIALA TULEE TOIMITUSIOHTAJAKSI SODAN
JALKEEN.

Sodan jélkeen tervatehtaan toimitusjohtajaksi tulee Aatos VVuolle-Apiala. Hén joutuu
hoitamaan tehdasta tilanteessa, jossa nakyvat véhitellen liiketoiminnan véhenemisen
merkit. Vuonna 1950 tervaa tuotettiin vield 850 tynnyrid ja tarpéattia 19860 kg. Sen
jalkeen toiminta alkoi hiipua tervasten hankinnan vaikeutuessa. Lopulta hén joutuu
esittdmaan tehtaan lakkauttamisen ja panemaan sen kdytantoon vuonna 1956. Sen
jalkeen koko maan alueelle jai jaljelle vain 3 toimivaa tervatehdasta.

TEHTAAN TOIMINTA LOPPUU VUONNA 1956

Tehtaan toiminta lopetetaan véhitellen ja aloitetaan purkuty6t. Metalliosat ja koneet
myydaan romuksi ja puuosat puretaan. Tehtaan maa-alueet jdavat vuonna 1969
Kustaa Vuolle-Apialan perikunnalle. Perinndnjaon jalkeen alueesta muodostetaan
kaksi lomatonttia ja tien lansipuolesta muodostuu omakotitontti. Vanha tyovéen
asuintalo ja hirsimokki myydaan purettavaksi. Itse tehtaan paikalle j&& vain
polttouunien kaaret. Niitten jadnnokset ovat nakyvissé talla hetkella tihedn kuusikon
alla 948 osoitenumeron l&heisyydessa.
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Viimeinen kuva tervatehtaasta 1950- luvulta. Muutos 1930- luvun tilanteeseen nakyy
siind, ettd vaunuretortteja on kaytossa 4 kpl. Polttotehokkuutta on talla tavalla lisatty
merkittavasti. Kuva V-A sukuarkisto.

. il
Kuva Keuruun Terva Oy

Tervatehtaan toiminnan kannalta tarkeita henkil6ité olivat vasemmalta lukien
pyssyseppa Hermanni Virtanen, hdnen poikansa seppé Klaus Virtanen ja
metsdtyonjohtaja Otto Laaksonen. Seppid tarvittiin tehtaan alusta alkaen
vuosikymmenten ajan korjauksissa ja muutostoissa. Ndma sepat tekivét toitd myos
Keuruun Tervan tehtaalla sekd Koskenpdan Huopatehtaalla. Otto Laaksonen oli
Keuruun Terva Oy:n metsatyonjohtaja, joka toimi samalla yhteistydssd Koskenpaan
tervatehtaan metsatyonjohtaja Kalle Virkasen kanssa 1920- luvulta alkaen.
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Entisind aikoina Koskenpaan huopatehtaan ja tervatehtaan koneistojen osia jouduttiin
tekeméaan kasityona. Tassa kuvassa seppamestari Herman Virtasen tekemié koneen
osien puisia valumalleja. Niitten mukaan tehtiin valumuotit ja valettiin mainitut osat
pajassa messingista. Kuva RV-A

Evert Nieminen oli tydssa tervatehtaalla vuodesta 1919 alkaen vaimonsa kanssa.
Vaimon tyotehtdvana oli paivystaa puhelinta seké tehdé tehtaaseen liittyvia
paperitoitd. Evert toimi tyonjohtajana 1929- 1934.  Kuva Terttu Haapasalo
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Kalle ja Hilma Virkanen viettdmassa merkkipéivaa. Kalle Virkanen toimi ensin 1920-
luvulta alkaen tervatehtaan metsatditten tyonjohtajana hankkien tervaksia ja halkoja
tehtaan tarvetta varten vuoteen 1941 asti. Sitten han toimi Koskelan myllariné ja
sahan hoitajana vuosina 1941 — 1948. H&n asui padosan tervatehtaan palveluvuosien
ajasta Koskelan tilan paarakennuksessa. Elak6idyttyaan han rakensi Lehtola nimisen
talon Paloméen laheisyyteen. Kuva Péivio Salo

Oskari Kivinen toimi tervatehtaalla tyonjohtajana tehtaan lopettamiseen asti. Han oli

kotoisin Keuruun Jukojérveltd. Hanen tyduransa kesti I&hes 30 vuotta.
Kuva Pirkko Rimmi
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Kauppias Juho Pankkonen perheineen Kuva V-A sukuarkisto

Koskenpadn tervatehtaan ja huopatehtaan toiminnan kannalta kauppias Pankkonen
oli tarkea ja hyddyllinen henkild. Pankkosella oli kauppa Kalmavirran Palomaella
postin kanssa samassa rakennuksessa seka myds Koskenpaan kirkonkyléassa. Han oli
kotoisin Vendjalta 1t4-Karjalasta ja muuttanut nimenséd suomalaiseksi. Pankkosen
kaupan kautta hankittiin suuri maara arjessa tarvittavia tuotteita. Toimitukset olivat
tdsmallisia ja suoritettiin silloisissa oloissa nopeasti. Asiaa korosti ilmeisesti myos se,
ettd tehtaat olivat Pankkosen suurin asiakas vuosikymmenten ajan.

Erkki Vuoille-Apiala oli 1930-luvulla Lyypekisséd Saksassa liiketoimintaa
harjoittelemassa. Tehtdvéana oli Travemynden satamassa ottaa vastaan Suomesta
tulevia tervatoimituksia ja tarkastaa my0ds Saksasta Suomeen léhtevid muita
tavaratoimituksia. Kuva V-A sukuarkisto
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KOVIA OTTEITA TRAVEMYNDEN SATAMASSA,

Kerran Suomesta laivalla tullut tervatynnyrilasti oli purettu laiturille
auringonpaisteeseen. Saksalainen ostaja viivytteli niitten kuljetusta ja odotteli, etta
tynnyrit alkaisivat vuotaa kuumuudessa. Samalla han alkoi tinki& hinnasta alennusta.
Tilanne johti satamaviranomaisten ja kaikkien osapuolten kannalta hankalaan
tilanteeseen. Tassa tilanteessa suomalaiset vastaanottajat Erkki VVuolle-Apiala
mukana ryhtyivat mittaamaan satamaan junalastina tulleita Valiolle osoitettuja
tammesta tehtyja voidrittelilautoja. Niitten todettiin olevan mitoiltaan epéatarkkoja ja
hiukan kieroja. Lautojen laivaus estettiin. Téma toimenpide johti nopeasti siihen, etta
tervatynnyrit siirtyivét ostajan varastoon ilman hintaneuvotteluita. Samalla Valiolle
tulevat laudat lastattiin laivaan virheettémaksi todettuina.

KUSTAA VUOLLE-APIALA AJOI HEVOSELLA TEHTAALLE AAMUISIN

Kustaan tapana oli herdtd aamuisin hyvin aikaisin ja valjastaa usein hevonen pienen
reen eteen. Sitten reipasta ravia 9 kilometrin matka tervatehtaalle yli Kalmaveden,
Rahikkalan pihan halki ja sitten maantieté tai Salosveden talvitieta tehtaalle. Han tuli
paikalle klo 7.00. Taman tiesi koko tehtaan vaki jo etukateen. Toitten alkaminen
tapahtui aina tdsmallisesti eiké siitd tingitty koskaan. Todettuaan asioitten olevan
kunnossa, han palasi takaisin Verkkalan keittioon syomé&én aamupuuron ennen
varsinaisia péivan toimia.

TERVATEHDAS OLI KYLAN ENSIMMAINEN SAHKOLAITOS.

Tervatehtaan konehuoneessa oli tehtaan omaa tarvetta varten hoyrykattila ja sen
voimalla toimiva hdyrykone joka kaytti pientd sahkdgeneraattia. Téhan
sdhkolaitokseen oli kytketty my6s Paikkalan talo. S&hkoa saatiin taloon vain
valaistusta varten. Talvi-iltaisin sahkdvalo saattoi hiljalleen himmeta ja joskus myds
kokonaan sammua Syyna oli yleensa se, etté iltavuorossa ollut [ammittdja oli
nukahtanut lampiméasséa konehuoneessa. Puhelinsoitto tehtaalle aiheutti heratyksen ja
vahitellen, kun héyrynpaine Kkattilassa saatiin nousemaan, palautuivat myos valot.

PUOLUKOITAKIN MYYTIIN SAKSAAN TERVAN OHELLA 1930-LUVULLA

Saksaan oli syntynyt toimivat liikeyhteydet tervan ja tarpatin myynnin yhteydessa.
Hyvéksi litkekumppaniksi tuli Lyypekissé asuva litkemies Rudolf Wisve. Tuttavuus
johti siihen, ettd esimerkiksi Erkki VVuolle-Apiala asui hanen luonaan 1930- luvulla
Travemynden satamassa tydskennellessdén. Muun kaupankéynnin yhteydessa
kaynnistyi puolukoitten vienti Wisven kautta. Puolukoitten kysynté oli hyva suurten
kaupunkien ravintoloissa mm. Hampurissa. Koskenpaén ja Keuruun tervatehtaat
ryhtyivat tallakin saralla vientitoimintaan, joka jatkui vield jonkin verran sodan
jalkeenkin.
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Puolukoitten toimitus oli tarkkaa toimintaa. Marjat tuli pakata mataliin puulaatikoihin
5 cm kerroksena. Laatikot tuli latoa paallekkéain ilmavasti. Kuljetukset tuli hoitaa
lisaksi viivytyksetta.

Tervatehtaalla tyoskenteli Paavo Hirvilahti (oikealla) vuosikymmenien ajan. Hénen

poikansa Paavo Elias (vasemmalla) tyoskenteli tehtaalla nuorena poikana 1950-

luvun loppupuolella. Hanen tehtdvanaén oli purkaa hiilié retorteista ja sékittaa niité.
Kuvat RV-A

TEHTAASTA ON JALJELLA VAIN SUURI TYNNYRI JA RAUNIOITA

Tervatehtaan vanha 6-7 m3 suuruinen tervan kokoamistynnyri Koskenpaan
Rantapirtill saunaksi muutettuna. Se oli tehtaassa upotettu maahan siten, ettd terva
valui siihen suoraan retorttien pohjissa olevien venttiilien ja putkistojen kautta. Tama
oli Suomen ensimmainen tynnyrisauna ja alku edelleen Virtalan pellolla toimivalle
tynnyrisaunateollisuudelle. Kuva RV-A
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Kuva Oulu maakunta-arkisto.

Ruovedell& sijainneen Huutolan tervatehtaan alkuperdinen Raahe Oy:n konepajan
laatima pohjapiirros vuodelta 1906. Piirroksessa on esitetty yksityiskohtaisesti
tervaveden ja tarpatin kokoamisputkisto seka tarpattierottimen sijainti. Erotin toimi
eri aineitten ominaispainojen perusteella. Tarpétin ominaispaino on 0,88 ja
tervaveden 1.0. Talloin tarpétti asettui aina veden ylépuolelle. Lopullisesti tarpatin
laatuluokat saatiin tuotettua tislaamon avulla.

Terva koottiin omalla putkistolla retorttien pohjista erilliseen terva- altaaseen, josta
sitten jaljelle jaanyt tarpétti ja tervavesi erotettiin tervan pinnalta. Tama toimi hyvin,
koska terva raskaana aineena (ominaispaino 1.1) jéi aina astiassa alimmaiseksi.

Huutolan tehtaan tuotanto oli vuonna 1910 tervaa 635 tynnyrid tervaa ja 30000 kg
tarpattid. Viikossa tervan tuotanto oli noin 12 tynnyria.

Retorttien lastaus tervaksilla kesti noin 2 vrk ja poltto 3 vrk. Poltossa tarvittiin 1
kuutio halkoja kahta tervaskuutiota kohti. Namé luvut toteutuivat todennékoisesti
myo6s Koskenpaan tervatehtaassa pystyretorttien aikaan.

Ruovedell& toimi 1920-luvun alussa myds varsin moderni Muroleen tervatehdas. Se
tuotti tervan ja tarpatin lisdksi “salaisilla menetelmilld” suuria méiarid puuspriita,
puubentsolia ja eteerisié 6ljyja. Tehdas lopetettiin kuitenkin kannattamattomana
vuonna 1925.
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Tervatynnyreité rautatieasemalla junaan lastausta odottamassa. Lastaukset- ja
kuljetukset eivét olleet helppoja, koska kukin tynnyri painoi noin 160 kg. Terva
sisalld painoi 137 kg ja tynnyri vahintaan 20 kg. Kuva Keuruun Tervan arkisto

Koskenpdadn tervatehtaan ensimmaisten pystyretorttien alaosat ja halkovaunujen
kiskot. Retorttien perustukset olivat tdamén kuvan mukaan luonnonkivista ja
suojamuuraukset epamaaraisté ja heikkoa muuraustekniikkaa. Keskella nakyy
putkistoja ja sdilio johon koottiin lahinn tervavetta polton alkuvaiheessa. Kuva V-A
sukuarkisto.

52



Kuva Uuraisten Kangashékin tervatehtaasta. Se lopetti toimintansa vuoden 2010
tienoilla. Tehdas toimi yhdelld vaunuretortilla, joka tydnnettiin kiskoja myoten
rakennuksen paadyssa olevan luukun kautta polttouuniin. Kuva RVA 2018
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KOSKENPAAN TERVATEHDAS OY
JAMSAN KOSKENPAALLA
KALMAVIRRAN KYLASSA
1908 — 1956

Terva ja tarpétti olivat 1900- luvun alussa monissa talouksissa
valttdmattomia tarveaineita. Liséksi laivanrakennus koko Euroopan
alueella merkitsi myds suomalaisille tervantekijoille hyvia
vientimahdollisuuksia. Tervan teko alkoi historiallisesti hautapoltosta,
mutta vahitellen tervaa alettiin tehdé teollisesti menetelméall&, joka
mahdollisti lopulta myds arvokkaan tarpéatin talteenoton. Kayttoon tulivat
Jo 1700- 1800- luvuilla muurattujen tervauunien pohjalta kehitetyt
pystyasentoiset metalliset polttoretortit.

Tahan kehityskuvioon tuli mukaan Koskenpaan Tervatehdas Oy
vuonna 1908, aikana jolloin tervaa ja tarpéattia meni vield hyvin kaupaksi.
Aluksi tehdas toimi pystyretorttien avulla, mutta 1930- luvun lopulla
siirryttiin tehokkaampien vaunuretorttien kayttoon. Niitten etuna oli
helposti tehtdva lastaus ja hiilien poisto. Samoin polton vuorottelu tehostui
merkittavasti.

Erilaisten vaiheitten jalkeen maailma muuttui teknillisen
kehityksen my0té siind maarin, ettd Suomessa tervatehtaitten toiminta
vaikeutui merkittavasti. Tehtaita lopetettiin eri puolilla maata. Lisaksi
paikallisena syyna oli perusmateriaalin eli tervasten loppuminen tehtaitten
l&hiymparistostd. Néitten seurauksena my0s Koskenpéén tervatehtaan aika
tuli thyteen vuonna 1956. Viimeinen tervatehdas maassa toimi vuoden
2010 tienoille asti. Tervan valmistuksesta ovat j&d&neet jaljelle l&4hinna
perinnejuhlissa savuavat tervamiilut. Viimeisen niitin tervan laajalle
yleiselle kaytolle ovat lyoneet eurooppalaiset direktiivit, joitten mukaan
terva sisaltéd liikaa terveydelle haitallisia aineosia. Kaytté on mahdollista
kuitenkin perinneperustein. Sellaisia ovat mm. vanhojen kirkkojen
paanukattojen, veneitten ja suksien tervaus..

Tama kirja on kertomus siitd, miten Koskenpaan TervatehdasOy
syntyi, millainen se oli ja mité vaikutuksia silla oli Koskenpé&éll4. Tehdas
tyollisti parhaimmillaan eri tehtdvissa noin 40 - 50 henked, joista pad&osa
asui Kalmavirran ja Kukkaron kylien postien ja kansakoulujen
vaikutuspiirissa.
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